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बाणिज्य मंत्रालय 
निर्यात व्यापार नियंत्रण प्रादेश सं . 88/एएम ( 91 ) 

नई दिल्ली, 5 अगस्त , 1991 
का . पा . 500 ( प्र ).--- प्रायात निर्यात (नियंत्रण ) अधिनियम , 1947 ( 1947 का 18 ) की धारा 3 पारा प्रवास अधिकारों का प्रयोग करते हए 
केन्द्रीय सरकार निर्यात (नियंत्रण ) प्रादेश , 1988 में और संशोधन करने के लिए एतद्वारा निम्नलिखित प्रादेश देती है, अर्थात् :- - 

1. (1 ) इस प्रावेश को निर्यात (नियंत्रण ) ( ग्यारहवाँ संशोधन ) प्रादेश, 1991 कहा जाएगा । 
( 2 ) यह राजपत्र में इसके प्रकाशित होने की तारीख से प्रवृत्त होगा । 
2. निर्यात (नियंत्रण ) आदेश, 1988 में - - 
( क ) अनुसूची- 1 में - - 
( 1 ) भाग "क " में क्रम में . 28 की मद म . ( 3 ) और उससे संबंधित प्रविष्टि के बाद निम्नलिखित को प्रतिस्थापित किया जाएगा , प्रपात : - - 
( 4) वस्त्रों का चमड़ा - - फर वाला छाग वमं बाल वाले छाग वर्म / मपरुपम छागचर्म । 
( 5 ) फर बाला चमड़ा 
( 8 ) श्रौद्योगिक चमड़ा, अर्थात : -- 

( 1 ) साइकिल की गद्दी का चमड़ा । 
( 2 ) हाइडालिक / पैकिग/ बेल्टिग/ धारनेल /वाशर का चमड़ा । 
( 3 ) पिकलिंग बैश लेवर्स । 
( 4 ) स्ट्रेप / काम्बिग लेदर्स । 
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( 1 ) लाइनिंश के लिये चमड़ा, अर्थात : --- 
( 1 ) गाय और भंस की खाल और गाय के बछड़ों की खाल से । 

(क ) रंगीन लाइनिग चमड़ा । 

( ख ) लाइनिग छाग धर्म/ होल ग्रिप छाग चर्म । 
( 2 ) अकरी बकरी का अभ्या/मेमना/ मेह की खाल से लाइनिग छाग चमाहोल ग्रिप छाग धर्म । 
( 8 ) अमबाब का चमड़ा - केम हाईछ अथवा साईड मूट केम हेण्ड बैग/ लाज कैश बैग चमड़ा । 
( 9 ) विविध किस्म के चमड़े , अर्थात् : - - 

( 1 ) बुक बाइंडिग के लिए चमड़ा 
( 2 ) स्किमर लेवर्स 

( 3 ) ट्रांजिस्टर, केरा/ केगरा केस का चमड़ा । 
( 110 ) जून के उपरी भाग के लिए चमटा, अर्थात् : --- 

( ३ ) बनवर चमड़ा । 

( 2 ) काट्ट ई स्लिीपर/ में उल के लिए चमड़ा । 
( 11) सोल का चमड़ा -- क्रोम शोधित सोल का चमड़ा । 
( 2 ) माग " ख ", सूची-3 में क्रम सं . 5 और उससे संबंधित प्रबिग्टि के बाद निम्नलिखित को ममाविष्ट किया जाएगा , प्रति :- - 

" 5( क ) चमडा अर्थात् : -- 

( 1 ) घस्त्रों का चमड़ा अर्थात् : -- 
( 1 ) गाय और भैंस की खालों और गाय के बछड़े को बाल से : - - 

( क ) प्रेन फ्लोपिंग/ नप्पा क्लोविंग/ जर्किन/ जैकेट पाला चमग़ । 

( प ) छाग धर्म / छाग धर्म की पोशाकों का चमड़ा । 
( 2 ) बकरी और मे , की खाल से---- 

( क ) चमकीले पोशाक / चमकीला मप्पा बमड़ा । 
( स ) ग्रेन अपवा नप्पा पामेंट/ क्लोदिंग/ जकिंग के लिए, चमड़ा । 
( ग ) छाग धर्म लोविंग/ छाग धर्म गार्मेट/ शटिंग छाग गर्म 


( प ) टाई और जेवर्स :- - 
( 1 ) प्रेन , फिनिमाड 
( 2 ) छाग धर्म, परिणत 


( 2 ) वस्साने बनाने का चमड़ा, अर्थात् : - - 
( 1 ) बर्वी के वस्ताने/ वस्ताने बनाने का परिफत पमड़ा 

(पर ) मेन, परिष्कृत 
- छाग चम , परिष्कृत 


( 2 ) सामान्य प्रपोग वाले दस्तानों का पक्षमा : - - 

(क ) प्रेन, परिष्कृत 

( ख ) परिष्कृत छाग धर्म 
( 3 ) मौधोगिक चमडा-डायाफाम्स / गैस मीटर का पमहा । 


( 4 ) लाइनिंग के लिए चमड़ा, अर्थात् : - - 

( 1 ) गाय और मैंस की खाल और गाय के बछड़े की खाल से ग्रेन फिनिश साइनिंग लेबर 
( 2 ) बकरी/ बकरी का बच्चा/ मेमना/ भेड़ की खाल ले-प्रेम फिनिशाह लाइनिंग लेवर्स 


। 


( 5 ) विविध प्रकार के चमड़े, अर्थात् : - - 

( 1 ) केमोईल लेक्स । 
( 2 ) लेमिनेटिर लेवर्स । 
( 3 ) स्त्रीन/ प्लाफ / प्रिंटिंग लेक्स । 
( 4 ) फ्लाफ प्रिटिड सेक्स । 
( 5 ) इम्बोस्स लेपर्स । 
( 6 ) पुल- अप लेवस । 
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- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- - 


( 6 ) जूले के ऊपरी भाग के लिए चर्म, अर्थात् :- - 
( 1 ) गाय और मंस की खास और गाय के बच्चे मी खाल से -- 
( क ) एनितीन भैस के बच्चे/ एनिमीन गाय के बच्चे / कि एनितीन साइड का चमड़ा - - 

(1 ) सेमि- निलीन/ पनिर्मान लुकलोमीक एनिलीन साइड प्रथया गाय के बछड़े का चमड़ा । 

( 2 ) मफेव/ हल्का सफेद चमष्टा । 
( ब ) बारम/मिलो/ रंगा हुआ गाय के बछड़े का और साइड का चमड़ा 
( ख ) रोटेन करेक्टिड ग्रेन / सेमी-कोम अपर लेवर । 
( घ ) इम्बोस्ड/ प्रिटिड/ अग ग्रेन अपर लेदर । 
( क ) नपा/ साफ्टी/ यूट । अपर लेदर । 
( च ) पेटेन्ट / बेट लुक / पालियूरेथेन परिष्कृत घमझा 
( छ ) सिकुड़ा हुआ प्रेन/ मरम चमड़ा । 
( ज ) हयूरा बुना हुमा /छिद्रित चमड़ा । 
( स ) घातु से मस्कनित/ मीतिया/मोती से परिष्कृत च महा । 
( अ ) हंटिग काफ/ स्वेद अपर/ लू स्पूडे रफ - आउट/ इमोटेशन बनावटी सामर लेवर । 

( ट ) समकाने योग्य चमड़ा : 
( 2 ) बकरी/ भेड़ की खाल : -- 
( क ) एनिलीन अपर लेदर 

( क ) सेमि एनिलिन/ एनिलिन लुक / मोम एनिलिन अपर लेपर । 

( ब ) सफेद / हल्का सफेद चमड़ा । 
( ख ) मकरी के बच्चे/ मकरी या भेड़ का चमकीला/ बकरी के बच्चे या मकरी का रंगाम चमग 
( ग ) बकरी अथवा भेड़ के अपर /रेजिन से परिष्कृत मकरी के बच्चे प्रमषा मकरी प्रधधा भेर के चमड़े । 
( घ ) नप्पा/ साफ्टी/ बूटी अपर लेयर्स । 
( 1 ) पेटेन्ट / बेट मुफ/ पालियूरेथेन परिष्कृत चमड़ा । 
( च ) सिकुड़ाहुआ प्रेम / मरम चमड़ा बकरी के बन्धे का प्रपति पमा 
( छ ) बकरी के बच्चे का सुनहरी और रजतित/ धातु से बल्कनित/ मोतिया/ मोती से परिष्कृत पमड़ा ; 
( ज ) मोरक्को पमहा । 
( स ) मुलम्मा लगाया हुमा/ छिद्रित बुमा हुमा / स्ट्रेप/ ट्रासी चमड़ा । 
( अ ) रवेद अपर/ शू स्वेव/ अपर लेदर । 

(ट ) चमकामे योग्य चमड़ा । 
( 7 ) सोल के लिए चमड़ा - बमस्पति से कमाया हुमा सोल का चमड़ा 
. ( 8 ) कमरे को सजाने के लिए चमहा - - नप्पा साज -सामाम/ माटो मोबाइल/फर्नीचर के लिए सजावट का चमड़ा । 
( ख ) अनुसूची-3, खला सामान्य लाइसेंस सं . 3 में क्रम सं . 56 और उतसे संबंधित प्रविष्टियों के भाव निम्नलिखित को समाविष्ट 

किया जाएगा, अर्थात :- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


क्रोम मिश्रित शोधित मुलायम और वस्त्र से प्राग्छादित होगा । 


" 57. चमडा अर्थात्: 

ख - 57 
( 1 ) बस्त्र मनाने के लिए चमड़ा : गाय और भंस की खाल और 

गाय के बछड़े की खास से । 
( क ) प्रेम मलोविंग/ नप्पा क्लोविंग/ जकिम/ जकेट के लिए चमड़ा 


म में रंगा जाएगा और संरक्षी लेप से परिष्कृत किया होगा जिसके 

निर्माण में निम्नलिखित म्यूनतम निर्माण प्रक्रिया शामिल होंगी , मात् 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से, यषि 

पन्यथा विशिष्टिकृत म किया गया हो , पमड़ा अथवा खाल के 
सभी हिस्सों में, पेट और नलीवार हड्डियों को छोड़कर समतस 

करना ; 
( ख ) रंगाई : अमड़े को सिंथेटिक कोलतार गई ( यों ) से संसाधित करना 

जो इस प्रकार मध्यम/ गहली शेर देता हो ; 
( ग ) वसा लगाना ; 
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- - - - - - - 


- 


( ब ) स्वेष क्लोविंग / स्वेव गार्मेन्ट लवर 


( घ ) सेटिंग करना ; 
( 6 ) स्टैकिग/ बोडिग करना ; 
( च ) मशीनी साधनों से मांसल साइड साफ करना ; 
( छ ) संरक्षो लोन ; 
( ज ) मुलम्मा लगाना / नक्काशी करना ; 

अथवा प्रेस करना /पालिश करना ; 
( ई . आई . स्टाक से चमड़े के मामले में मिश्रित धर्मशोधन को संक्रिया 

भी शामिल होंगी ) 
इम में रंगे जायेंगें जिस पर मांसल साइट पर स्वेद नेप होगा । ग्रेन साइड 

की और छीलन की जाएगी / अथवा तराशा लाएगा । इसके निर्माण 
कार्य में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी, अर्थात् : 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो, चमड़ी प्रथा हाइड के सभी 
हिस्सों में पेट पीर नालीदार हड्डियों को छोड़कर समतल करना ; 
( ख ) मिश्रित शोधन ; 
( ग ) रंगाई : चमड़े को सिंथेटिक कोलतार डाई ( यों ) से संसाधित करना 

जो हम प्रकार मध्यम / गहरी शेठ वेता हो । 
( ष ) यसा लगाना ; 
( 1 ) सैटिग करना ; 
( च ) स्टैकिंग / बोर्डिग करना ; 
( छ ) छाग नेप बनाने के लिए बाफिग ; 
( ज ) ड्राई इमिग /प्लश व्हीलिग/ शुष्क बफिग के द्वारा स्वैव नेप तैयार 

करना । 
( स ) ग्रेन को छीलना और गहराई से तराशना । 


( 2) बकरी पौर भेड़ की खाल से 
( क ) ग्लेण्ड गार्मेन्ट ग्लेण मप्पा लेदर 


इम में रंगा जाएगा और संरक्षी लेप से परिष्कृत होगा और चमकीला 

मुलायम किया गया होगा और प्रसारित होगा जिसके निर्माण में 

निम्नलिाखत न्यूनतम निर्माण प्रक्रियाएं शामिल होंगी : 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के मन्तर से , यदि घ 

विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी प्रथवा पाल के सभी 
में पेट और नालीदार हदियों को छोड़कर समतल करना ; 

मिश्रित शोधन ; 
( ग ) रंगाई : अमले को सिंथेटिक ( कोलतार ) डाई ( यों ) से संसाधित करना 

जो इस प्रकार मध्यम गहरी शेड देता हो । 
( घ ) वसा लगाना । 
( 5 ) सैटिंग करमा । 
( ब ) स्टेकिंग/ मोरिंग करना । 
( छ ) मशीनी साधनों से मांसल साइड को साफ करना । 
( ज ) संरक्षो लेप : 

( स ) बमफामा 
श्रम में रंगा जायेगा, मुलायम किया जाएगा और पावरित होगा । संरक्षी 
से परिष्कृत किया होगा जिसके निर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं 

शामिल होंगी , अर्थात् : 
पदार्थ को पधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अम्तर से , यदि धन्यपा 
विशिष्टिकृत म किया गया हो , चमड़ी अथवा खाल के सभी हिस्सों 

में पौर नलीवार हधियों को छोड़कर समतल करना । 


( ब ) प्रेम प्रपया मप्पा गार्मेन्ट फ्लोविंग जर्किन लेपर । 


[ भाग II -- खण्ड 3 ( ii) ] 
- - - - - - -- - .. 

- - - - - -- - - - - - - - -- - - 
2 


- 


- 


भारत का राजपत्र : प्रसाधारण 
- - 

3 


( ग ) स्वेद क्लोविंग[ स्पेव/ गार्मेन्ट शटिंग/स्वेव । 


( ख ) रंगाई बम को मिथेटिक ( कोलतार ) डाई ( यों ) से संसाधिप्त करना 

जो इस प्रकार मध्यम /गहरी शेड घेता हों ; 
( ग ) वमा लगाना ; 
( प ) सैटिंग करना ; 
( क ) स्टैकिंग षयोडिंग करना ; 
( च ) मशीना साधनों से मामल साझा पेसाफ करना ; 
( छ ) संरक्षी लेप लगाना ; 
( ज ) मुलम्मा लगाना/ मक्काशी करना ; 

प्रथवा 
प्रेस करना/ पालिश करना ; ( ई. प्राई . स्टाफ से चमड़े के मामले में 

मिश्रित शोधन की संक्रिया भी शामिल होगी ) । । 
इम में रंगे जायेगे जिस पर मामल साहर पर नेप होगा मुलायम होगा 

और इसमें पाषरण होगा । प्रेन साइज की छीलन की जायेगी अथवा 

तराशी जायेगी । 
इसके निर्माण कार्य में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी : 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के असर से , यदि मन्यथा 

विशिष्टिकृत म किया हो , 
चमड़ी अथवा खाल के सभी हिस्सों में पेट पोर नलीवार हरिड़ियों 

को छोड़कर समतल करना ; 
( ब ) मिश्रित शोधन ; 
( ग ) रंगाई चमड़े को सिंथेटिक (कोलतार जाई ( यों ) से संसाधित 

फरना जो इस प्रकार मध्यम / गहरी शेड देता हो । 
( घ ) वसा लगाना , 
( 8 ) सैटिंग करना । 
( च ) स्टेकिंग / बोडिंग करमा ; 
( छ ) स्वेद नेप तैयार करने के लिये पकिंग ; 
( ज ) इमिंग/ प्लश व्हीलिंग तैयार करके स्वेद नेप बनाना ; 
( स ) प्रेन को छीलना/ गहराई से तराशना ; 


( घ ) टाई और गई लेबर 
( 1 ) ग्रेन फिमिशड 


प्राम तौर पर अलग अलग ममूनों और शेषों के साथ ग्रेन साइश पर रंग 

किया जाता है । मुलायम मनाया जाता है । 
इसके निर्माण में निम्नलिखित म्यूनतम प्रक्रिाएं शामिल होंगी , प्रति : 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0. 2 मि . मि . के अन्तर से , यरि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी प्रथवा वाल के सभी 

हिस्सों में पेट और मलीदार हदिइयों को छोड़कर समतल करना ; 
( 1 ) मिश्रित शोधन ; 
( ग ) रंगाई : अमड़ों को सिंषेटिक ( कोलसार ) बाई ( यों ) से संसाधित 

करना जो इस प्रकार मध्यम गहरी शेर देता हो ; 
( प ) बसा लगाना ; 
( 2) सैटिंग करना ; 
( अ ) स्टेकिंग/ मोडिंग करना; 
( छ ) मशीनी साधनों से मांसल सारा को साफ करना । 


( 2 ) स्वेद फिनिशा 


विभिन्न ममूनों और सेडों सहित मोसल साइर पर मुलायमी रंगाई की 
जाएगी मुलायम होगा और इस पर प्रापरण होगा और स्वेष नेप 
होगा । प्रेम सास को छीला जायेगा और प्रभवा तरामा जायेगा । 

इसके निर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी, प्रर्थात् । 
( क ) पदार्थ को अधिक से गधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , यदि 

मन्यथा विशिष्टिकत न किया गया हो , चमड़ी मयमा बाल के सभी 
हिस्सों में पेट और नलीवार हदियों को छोड़ कर, समतल करना ) 


-- -- - - - 


- - - - 
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( c ) किश्रित शोधन काम्बीनेशन , 
( ग ) रंगाई : धमई को सिंथेटिक (कोलतार ) डाई ( यों ) से संसाधित 

करना जो इस प्रकार मध्यम/ गहरी शेड देता हो ; 
( घ) कसा लगाना ; 
( 1 ) सैटिंग करना ; 
( घ ) स्टेकिंग/योहिंग करना ; 
( छ) स्वेद नेप बनाने के लिये यफिंग ; 
( अ ) ड्राई मिग/प्लश व्हीलिग/ फिंग बाग स्पेद नेप तैयार करना , 
( स ) ग्रेन को छोलना गहराई से तराशना । 
मकरी के बच्चेमिमने/ ने /बकरी की खाल से बना हुमा और प्रामतौर पर 
कोम /अल्युमिनियम मिश्रित शोधन किया हुमा मुलायम और लषीले 
माधार ( रन ) के भबिना फैलाने गोग्य होगा । म्यूनतम रन 30 प्रतिशत 
होगी । मोटाई 1 मि . मी . से ज्यादा नहीं होंगी । 


( 2 ) दस्तानों का चममा 
( 1) वर्दी के प्रस्तानो /फाइन दस्तानों के लिए चमड़ा 


( क ) प्रेम फिान राड 


एक स्तर तकुओं और समान मेड में रंगा जायेगा और ग्रेन पर मन मली 
महील किया जायेगा । इसके निर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं 
शामिल होंगी, अर्थात : 
( क ) पदार्थ को मधिक से गधिक 0 . 2 मि . मि . के मम्तर से , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा खाल के सभी 

हिस्सों में पेट और नलीदार हड्डियों को छोड़कर समतल करना ; 
( ख ) रंगाई : बमले को सिंथेटिक ( कोलतार ) ( आईयों ) से संसाधित 

किया जाए जो इस प्रकार गहरी शेड देता हो ; 
( ग ) बसा लगाना ; 
( अ ) स्टेकिंग/बोहिंग करना ; 
( 3 ) मशीनी साधनों से मांसल साइड साफ करना ; 
( च ) प्रेस करना/पालिषा फरमा ; 

अथवा 
प्लस सीलिग ; 


( ब ) स्व फिनिशा 


ट्रम में एक स्तर सफ छेवन तक एकसमान रंगा जायेगा और इसके 

मसिल साइड पर नेप होगा, रोम साइड छीली जायेगी और/ प्रयवा 
तराशी जाएगी । 

इसके निर्माण में निम्नलिखित म्यूनतम प्रक्रिया शामिल होगी , पर्थात् : 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0. 2 मि . मो . के असर से , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो बमहा अथवा खाल के सभी 

हिस्सों में पेट और ननीदार हड्डियों को छोड़कर, समतल करना ; 
( 1 ) मिश्रित शोधन 
( ग ) रंगाई : चमों को सिंथेटिक (कोलतार) आईयों से संसाधित करना 

जो इस प्रकार मम्पम गहरी रोड देता हो ; 
( ष ) बसा लगाना ; 
( 1 ) स्टेकिंग/ बोटिंग करना , 
( ब ) स्वेव नेप तैयार करने के लिए बफिग ; 
( छ ) ड्राई मिग /फ्लश बोलिंग/ बफिंग द्वारा स्वेव नेप तैयार करना ; 
( ज ) मेन को छीलना । गहराई तक तरासना ; 


( 2 ) जनोपयोग में लाए जाने वाले बस्तामों का चमड़ा 

( क ) पेन फिनिशड 


बकरी के बच्चे मेमने भेड/ बकरी/ गाय के बछड़े की खाल से निर्मित पौर 

आमतोर पर क्रोम अल्युमीयनयम/ कम्बीनेशनल से मोषित किया हुमा । 

पदार्य में एकरूपता घोगी और यह मुलायम होगा । 
प्रम में रंगा इमा पौर संरक्षी लेप से परिष्कृत किया होगा । 


- - 


-- 


- 


- - 


- 


[ भाग II - - खण्ड (ii) ] 


भारत का राजपक्ष : प्रसाधारण 


- 


- 


- 


- 


- - 


( ब ) स्मेद फिनिखि 


इसके निर्माण में निम्नलिखित म्यूमतम प्रक्रियाएं शामिल होगी , 

अर्थात् : -- 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि . के अन्तर से, यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो चमड़ी अथवा खाल के 
सभी हिस्सों में पेट और नलीदार हड्डियों को छोड़कर समतल 

करना ; 
( स ) रंगाई बमो को सिन्थेटिक ( कोलसार) संसाधित करमा 

जिससे कि वह मध्यम/ गहरी होड देना हो ; 
( ग ) बमा लगाना 
( घ ) स्टेकिंग बोर्ड करना ; 
( ७ ) मशीनी माधनों से मांसल साइश सैयार करमा ; 
( घ ) बरक्षी लेप करना ; 
( छ ) मुलम्मा लगाना नक्शो करना , 

प्रथवा 
प्लय फ्लश हीलिंग, ( ई भाई स्टाक के धमई के मामले में 

कॉम्बीनेशन ट्रेनिंग के कार्य भी शामिल होंगे ) 
पवार्थ के तल में एक रूपता होगी और यह मुलायम होगा । 
म में रंगा जायेगा और संरक्षी लेप से परिष्कृत होगा जिसमें गाय और 
भंस की खाल की पट्टी भी शामिल होगी । श्रम में रंगा जाएगा । जिससे 
लेबल शेड समान रूप हों जिसमें मांसल साइट पर स्वेद नेप होगा । 
मेन सारा को छीला जायेगा और/ अथवा तराशा जायेगा । इसके 
निर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रियाएं शामिल होंगी अर्थात : 
( क ) पदार्च को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , यदि 

अन्यया विशिष्टिकृत न मिया गया हो , चमड़ी अथवा पाल के 
सभी हिस्मों में , पेट पोर मालीदार हड्डियों को छोकर समतल 

करना ; 
( ब ) रंगाई ; चमड़े को सिंथेटिक ( कोलसार , बाई ( यों ) से संसाधित 

किया जाएगा जिससे कि मध्यम/ गहरी ऐड देता हों ; 
( ग ) वसा लगाना ; 
( प ) स्टैकिंग / बोडिंग फरना ; . 
( 6 ) स्वेव नेप तैयार करने के लिए फिंग ; 
( च ) काई मिग/पलश हीलिंग / बकिंग द्वारा स्वेद मेप तैयार करना । 
( छ ) ग्रेन को छीलना /गहराई से तराशना । 

( ई . माई , स्टाफ के चमड़े के मामले में काम्बीनेशन ट्रेनिग की 

प्रक्रिया भी शामिल होगी । 
आमतौर पर मकरी/गाय के बछड़े मेड़ों की निम्न श्रेणी की चाल से बनाया 

गया । कोम/ मिश्रित रूप से कमाया गया और 100 रिपी से . पर 15 
मिनट तक उबालने की जांच करने के बाप 3 % से ज्यावा नहीं 
सिकुडगा । क्रोम की माता सी पार 203म्यूनतम 2 . 5 % जो 14 % 
नमी पर प्राधारित होगी । पवार्थ न्यूनतम 0 . 5 एम एम लेफिन 0 . 6 
मि . मी . से अधिक महीं होगा । जहाँ तक इस पवार्य में 1 मि . मी . 
तक 100 खण्ड होंगे वहाँ इसकी जांच पीसीजम गेज से की 
जायेगी । 

इसके निर्माण में निम्नलिखित म्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी 

अपात : - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , 

यदि मन्यया विशिष्टतयात न किया गया हो, चमड़ी प्रथषा 
खाल के सभी हिस्सों में पेट पोर नालीवार हलियों को 
छोड़कर समसल करना ; 


( iii ) प्रौधोगिक चमड़ा 


THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY 


[ PART II - SEC. 3 ( ii ) ] 


%3 


- - 


- 


( 3 ) 


( ख ) मिश्रित रूप से शोधन ; 
( ग ) बसा लगाना ; 
( घ ) सैटिंग करना 
( 5 ) स्टैकिंग / गोडिंग करना 
( ब ) मशीनी साधनों में मामल साइट माफ करना ; 
( छ ) मैन को छीलना /गहराई तक तराशमा । 
आमतौर पर क्रोम/ वनस्पति /मिश्रित रूप से शोधित किये गये । मोटे 
मोटाई । मिमी . से अधिक नहीं होगी । 


बछड़ों की 


(iv ) लाइनिग लैदर 

( 1 ) गाय और भैंस की खालों और गाय के 
बालों से । 
पेन फिनिश्ड लाइनिंग लैवर 


संरक्षी लेप से परिष्कृत किये जायेंगे । इनकेनिर्माण में निम्नलिखित न्यनतम 

क्रियाएं शामिल होंगी,पति: - - 
( क ) पदार्थ की पधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , 

यदि अन्यथा विशिष्टिक त म किया गया हो , चमड़ी अथवा 
खाल के सभी हिस्सों में पेट मौर नालीदार हड़ियों को छोड़ कर 

समतल करना - 
( ख ) रंगाई : डाइंग सिथ घमड़े को मिन्थेटिक ( कोल तार ) डाई( यों से 

संसाधित करना, जिससे कि मध्यम/ गहरी रोड़ देता हो ; 


अथवा 


चमड़ा हल्के रंग में एवं गाय हो और क्रोम वनस्पति काम्बीनेशन 
से शीधित किए गए पपड़ीवार चमड़े के रंग से स्पष्ट रूप से 

अलग हों ; 
( ग ) वसा लगाना ; 
( घ ) सैटिंग करमा । 
( B ) .स्टेकिंग/ मोडिंग करना ; 
( च ) मशीनी साधनों से मांसल साइड साफ करना 
( छ ) संरक्षी लेप लगाना ; 
( ज ) बमकाना , 


अथवा 


मुल्लम्मा लगाना/ नक्काशी करना ; 
( ६ . पाई . स्टाक के चमड़े के मामले में काम्बीनेशन टैनिंग 
की क्रिया भी शामिल होगी । ) 


( 2 ) मकरी/ मकरी का बच्चा /म मना / भेर की खाल से 

मेन फिनिश लाइनिंग लैबर 


मामतौर पर क्रोम/ वनस्पति /शाम्बीनेशन से बनाया गया । 
सेरक्षी लेप से परिष्कृत किये जायेंगे । इसके निर्माण कार्य में निम्नलिखित 

न्यूनतम क्रियाएं शामिल होंगी , अर्थात : - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 9 मि . मी . के अन्तर से, यदि 

मन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी प्रथवा खाल के 
सभी हिस्सों में पेट पौर नालीदार हड्डियों को छोड़कर, समतल 

करना 
( ब ) रंगाई; सिंथेटिक ( कोल तार ) डाई( यों ) से संसाधित चमड़ा 
जिससे कि मध्यम गहरी शेड वेता हो ; 

अथवा 
हल्ले रंग में रंगा गया हो और क्रोम / वनस्पति / कामीनेशन से 
जमाए गए पपरीवार चमड़े के रंग से स्पष्ट रूप से अलग 


( ग ) वसा लगाना ; 
( ष ) सैटिंग करना 
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भारत का राजपत्र : साधारण 


-- 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- - - 


( 5 ) स्टेकिंग / बोलिंग करना ; 
( च ) मशीनी माधनों से मांसल माइए माफ करना ; 
( छ ) मरक्षी अप लगाना 
( अ ) घमकवार बनाना ; 

अथवा 
मलम्मा लगाना नक्काशी करना , ( ६. आई . स्टाफ 
के घमरे के मामले में काम्बीनेशन टैनिंग की किया मी 
शामिल होगी । 


( 5 ) विविध किस्म के चमड़े 

( 1 ) मोइम मेवर 


( 2 ) नैमिटिड लेदर 


बकरी/ मेड की खाल से तैयार किया गया जिससे खंड करके अथवा छील 
फर मेन अलग किया जाता है । फिग के आक्सीजनौकरण ममुद्री पौर 
चा सिंथेटिक सेल का या तो अकेले (पूर्ण प्रायल शेमोइम ) महित 
प्रक्रिया द्वारा शोधन या प्रथम प्रल्डोहाइड किया गया हो , शोषन तथा 
फिर किसी प्रकार के तेल ( शेमोइस सम्मिश्रण ) को चिकनाई रहित 
बनाया जाएगा , शुष्क किया जाएगा तथा दोनों तरफ बफ किया जाएगा 
माफि मैप तैयार किया जा सके । उसे यथासंभव धूल कणों से मुक्त 
रखा जाएगा । 
विनिर्माण में निम्नलिखित म्यूनतम क्रिया समाविष्ट होगी, नामश : 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0. 2 मि . मी . के अन्तर से, यति , 

अम्पया विशिष्टिकत न मिया गया हो , चमका अथवा खाल के 

सभी हिस्सों में , पेट पौर नलीवार हरियों को छोड़कर 
समतल करना ; 
( स ) स्टेकिंग / गेडिंग करना । 
( ग ) स्वेद नप पार करने के लिए किंग करना । 
( घ ) प्रेन को छीलना / गहरी तराश करना ; 
वस्त्र , पी पी सी या मुरेथेन पन्तरण फिल्मों से लमिनेटिक क्रोम कम्बि 
नेशन से शोषित बंरित । कभी-कभी एक्रिलिक या माइट्रोसेल्यूलोज फिल्मों 
का भी प्रयोग किया जाता है । उन पर अन्त में मुलम्मा चढ़ाया जाता 
है या नम्काशी की जाती है । विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रिया 
समाविष्ट होगी , नामश:- - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से, यदि अन्य 

प्रकार से विशिष्टिकृत म किया गया हो , चमड़ी अथवा खाल के 
सभी हिस्सों में , पेट और नलीदार हड्डियों को छोड़कर 

समतल करना ; 
( ख ) पसा लगाना ; 
( ग ) सैटिंग करना ; 
( प ) स्टेकिंग / मोडिंग करना ; 
( .) यान्त्रिक साधनों से मांसल साइड को साफ करना ; 
( ब ) संरक्षी लेप लगाना ; 
( छ ) मुलम्मा चढ़ाना/नकाशी करना ; 
( ई . माई . स्टाफ के चमड़ों के मामले में कम्बीनेशंस टैनिंग की 

प्रिया भी समाविष्ट होगी ) । 
सभी प्रकार की खाल पौर चमड़ियों या टुकड़ों से मनाया जाता है और 
सामान्यतया क्रोम / वनस्पति / कम्बीनेशन से शोधित किया जाता है । 
स्क्रीन अथवा ग्लाक से प्रिंट किया जाता है । कोलतार डाइज पिगमेंट 
का इस्तेमाल करके पेन या स्वेव साइड पर डिजाइनों में मुद्रित किया 


( 3 ) स्क्रीन मनाक लेदर्म 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 
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जाता है । इस ढंग से तैयार किया जाता है कि यह प्राई पौर 
शुष्क पिसावट में तेज हो । 
( क ) प्रेम माश पर विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रिपा समाविष्ट 

होगी , नामशः 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , यदि 

अन्य विशिष्टिकृत न किया गया, चमड़ी अथवा खाल के मभी 
हिस्सों में , पेट और नलीदार हड्डियों को छोडकर , समनल 

करना ; 
( ख ) रंगाई सिपेटिक ( कोलतार ) रंग से णोधिस बमड़ा जो इस 

प्रकार मध्यम / गाढ़ी रोड में । 


यां 


रंगाई: हल्के रंग से रंगे हुए तमा क्रोम / वनस्पति / कम्मीनेशन 

शोधित पपड़ीवार चमड़े के रंग मे स्पष्ट रूप से भिन्न । 
( ग ) पसा लगाना ; 
( प ) सेटिंग फरमा ; 
( छ ) स्टेरिंग / बोडिंग करना ; 
( 1 ) यांत्रिक साधनों से मामल मार तैयार करना । 
( ७ ) संरक्षी लेप ; 
( ज ) चमकाना या मुलम्मा पढ़ाना / नक्काशी करना ; 

( ई. माई , स्टाक वाले चमड़ों के मामलों में कम्बीनेशन टैनिंग 

किया को भी समाविष्ट किया जाएगा ) । 
( ब ) स्वेद साइट पर विनिर्माण में निम्नलिखित म्यूमतम किया 

समाविष्ट होगी, नामश: 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा खाल के 
सभी हिस्सों में पेट और मलीवार हड्डियों को छोड़कर समतल 

करना , 
( ख ) मिश्रित शोधन , 
( ग ) मिथेटिक ( कोलतार ) रंग हे शोधित चमडा जो इस प्रकार 

मध्यम / गाही शेज देता हो ; 


रंगाई : हल्के रंग से रंगे चमड़े तथा क्रोम / वमस्पति / कम्बीनेशन 

है । क्रास्ट लेवर कलर से स्पष्ट रूप में भिन्न . 
( घ ) वसा लगामा ; 
( अ ) सेटिंग करना ; 
( प ) स्टेकिंग/ मोडिंग फरमा ; 
( छ ) स्वेव नेप तैयार करने के लिए पकिंग करमा । 
( ज ) ड्राई इमिग /प्लश इवीमिंग / यफिंग वारा एफ स्वेद नैप तैयार 

- करना ; 
( झ ) ग्रेम को छीलना /गहराई तक तराशना ; 


( 4 ) फ्लाक प्रिन्टेन लेदर 


सभी प्रकार की खाल और चमड़ियों , हिस्सों में बना हुप्रा पौर सामान्य 
सया क्रोम वनस्पति /कंबीनेशन शोधित फलाक प्रिन्टेड: या ग्रेन स्वेद साउ 
पर सिन्थेटिक फाइवर्म (फ्लाक्स ) के साथ उपयुक्त तकनीकी से मुद्रिता 
( क ) प्रेम पर विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रिया ममाविष्ट 

होंगी, भामश: 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के अन्तर से, यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , पमड़ी या खाल के सभी 
भागों में पेट भौर नलीवार हडियों को छोड़कर , समतल करना : 


- 
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( ख ) रंगाई: सिंथेटिफ ( कोल तार ) रंग से मोधित चमरा जो इस 

प्रकार मध्यम/ गादी शेड देता हों , 


या 


रंगाई: हल्के रंग से रंगे हुए चमड़े भौर कोम/ वनस्पति/कॅबीनेशन 

टैन्स नस्ट लेदर कलर से मिल्कुल भिन्न 
( ग ) वसा लगाना ; 
( ष ) सेटिंग करना ; 
( ड ) स्टेकिंग / बोंगिग करना ; 
( च ) योगिक साधनों से मसिल साइड को साफ करना । 

( ई . पाई . स्टाक के बमड़ों के मामले में कबीनेशंस टेनिंग की 

किया भी समाविष्ट होगी । 
( ख ) स्वेद साइड पर विनिर्माण में निम्नलिखित म्यूनतम क्रिया समा 

विष्ट होगी , नामश:---- 
( क ) पदार्य को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि . के प्रस्तर से, यदि 

पन्यथा विशिष्टिकृत म किया गया हो , चमड़ी प्रथवा खाल के 
मभी हिस्सों में पेट पर नालीदार हरियों को छोड़कर समतल 

करना ; 
( ख ) कंबीनेशन टैनिंग ; 
( ग ) रंगाई: सिंटिक ( कोल तार) रंग से शोधित पममा जो इस 

प्रकार मध्यम / गावी शेड देता हों ; अथवा 
रंगाईः हल्के रंग में रंगे हए चमड़े तथा कोम/ वनस्पति / कबीनेशन 

टैण्ड क्रस्ट लेवर कलर से बिल्कुल भिन्न ; 
( घ ) वसा लगाना ; 
( घ ) सेटिंग करना ; 
( च ) स्टेकिंग / मोडिंग करना , 
( छ ) स्वेद नैप तैयार करने के लिय माफिग करमा , 
( ज ) हाई इमिग /प्लश ह.वीमिग / फिग द्वारा एक स्वेद नेप तैयार 

करमा । 
( स ) पेन को छीलना /गहराई से तराशना, 
सभी किस्मों की खाल तथा चहियों या हिस्सों से बनाया गया और 

सामान्यतया क्रोम /वनस्पति /कमीनेशन शोधित । जिसमें पूर्ण ग्रेन या 
संशोधित प्रेम हो सकता है, संरक्षी लेप से परिष्कृत किया जाएगा तथा 
उस पर मक्काशी की जाएगी । विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम 
क्रियाएं समाविष्ट होंगी , नामश:- -- 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि , के भन्सर से, यदि 

अन्यया विशिष्टिकृत न किया गया हो, चमड़ी या खाल के सभी 
भागों में , पेट और नलीवार इष्ट्रियों को छोड़कर , समतल म 

करना ; 
( ख ) रंगाई : मिथेटिक ( कोलतार ) रंग से शोधित वमा जो इस 

प्रकार मध्यम गाढ़ी रोड देता हों ; 
( ग ) बसा लगाना ; 
( प ) सेटिंग करना ; 
( च ) स्टेकिंग/ बोरिंग करना , 
( छ ) योनिक साधनों से मोसल साइट साफ करमा , 
( प ) संरक्षी लेप , 
( ) चमकाना ; अथवा 

मुलम्मा चढ़ाना /नक्काशी करमा ; ( ई . पाई . स्टाक के चमहो 
के मामले में कंबीनेशंस टैनिंग की क्रिया भी समाविष्ट होगी ) । 


( 5 ) नक्काशी वाले चमड़े 


+ 


- 


- 


- 


- - 


- 


- - . ... 
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( 6 ) पुल- मप लेवर्स 


ड्रम में रंगे हुए होंगे तथा पुल - अप प्रभाव लाने के लिए मोमनिल से 

परिफत किए जाएंगे और संरक्षी लेप से परिष्कत होगे । इस मरक्षी 
लेप में रंग पिगमेंट हो भी सकते है, नहीं भी हो सकते हैं । नीचे से 
सिकुड़न दिखते हुए इसमें स्पष्ट खिचाव का प्रभाव आएगा । निर्मुक्त 
होने पर अमड़े को अपने मूल रूप में आने जाना माहिए । विनिर्माण, 
में निम्नलिखित न्यूनतम कार्य ममाविष्ट होंगे , 
नामश: ---- 
( क ) पवार्य को अधिक से अधिफ 0. 2 मि . मि . के अन्सर से यदि 

अन्यथा विशिष्टिकस म किया गया हो , चमड़ी अथवा खाल के 
सभी हिस्मों में , पेट और नलीवार हड्डियों को छोड़कर समनल 

करना ; 
( ख ) कंबीनेशन टैनिंग ; 
( ग ) रंगाईः सिषेटिक (कोलसार ) रंगों से शोधिप्त समझा ओ इस 

प्रकार मध्यम /गाढ़ी शेड वेसा हो ; 
( प ) वसा लगाना , 
( 1 ) सैटिंग करना ; 
( 8 ) स्टेकिंग/मोडिंग करना , 
( ज ) यांत्रिकी साधनों से मांसल साइस को माफ करना ; 
( स ) संरक्षी लेप ; 


( 6 ) 


अपर लेवर्स 


1. गाय और भैस की खाल और बछड़ों की चमड़ियों से 


जब तक कि भन्यथा विनिविष्ट न हो , यह कोम/कम्बीनेशन टैर होगा । 

फूटवीयर के ऊपरी भाग के लिए संसाधित चमड़ा । 


( क ) एनिलीम मैंस के बच्चे ऐनिलीन गाय के पछरे । 

ऐमिलीन साइड लेवर्स 


इम रजित और संरक्षी लेप से परिषत जिस पर दाने दिखाई दें । 
विनिर्माण में निम्नलिखित म्यूमतम क्रिया समाविष्ट होगी, अर्थात्: - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि . के अन्तर से यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी प्रथया हाइड के 
सभी हिस्सों में , पेट और मलीदार हड्डियों को छोलकर समतल 

करना ; 
( ख ) कबीनेशम टैनिंग ; 
( ग ) रंगाई सिटिक ( कोल तार ) रंग मे शोधिस नमड़ा जो इस 

प्रभार मध्यम /गाड़ी शेड येता हो , 


यो 
रंगाई: हल्के रंग में रंगे हए चमड़े और क्रोम वनस्पमि /कंवीमेशन 

टैण्ड प्रस्ट लेवर झालर मे मिल्कुल भिन ; 
( प ) यसा लगानासु . 
( प ) सेटिंग करना; 
( छ) स्टेकिंग बोरिंग करना, 
( ज ) यौनिक साधनों से मामल मात्र को साफ करना , 
( म ) संरभी लेप ; 
( ट ) चमकामा ; 

या 
मुलम्मा , पढ़ाना /मक्काशी करता । 


- - 


- 


- 


- - - - - - 


- - 


- 


- - 


[ भाग ! I- - ण 3 ( ii ) ]] 


भारत का राजपक्ष : प्रसाधारण 


1 


2 


( 1 ) सेमी ऐनिलीन ऐनिलीन लुक / मांक ऐनिलीन साइडस या 

बष्टले के चमड़े । 


पूर्ण वाने या गोधित पाने का हो सकता है और संरक्षी लेप से परिष्कृत 

भी हो सकता है । 
विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम क्रिया समाविष्ट होगी, अथार:--- 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0. 2 मि . मि . के अन्तर से , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , ममड़ी या खाल के सभी 

हिस्सों में , पेट और नलीदार हड्डियों को छोड़कर समतल करना ; 
( ख ) केबीनेशन टैनिंग ; 
( ग ) रंगाई: सिथेटिक ( कोलतार ) रग से शोधित चमड़ा जो इम 

प्रकार मध्यम/गाड़ी शेड देता हों ; 
( घ ) रंगाई: हल्के रंग से रंजित चमड़े और क्रोम बनस्पति/ कम्बोनेशन 

टैप नस्ट पर कलर से बिल्कुल भिन्न ; 
( म ) बसा लगाना ; 
( घ ) सेटिंग करना ; 
( छ) स्टेकिंग/ मोडिंग करना ; 
( ज ) योनिक साधनों से मोमल साइर को साफ करना ; 
( स ) संरक्षी लेप ; 
( ४ ) चमकाना , 


( 2 ) सफेष/ हल्का सफेद चमड़ा 


मुलम्मा चबाना/ नकापी करना ; 
पूर्ण रूप से याल साफ किया हमा और संरक्षी लेप से परिष्कृत :- -- 
इसके विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होगी, अतिः 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि . के अन्सर से यदि 

मम्पया विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी प्रयया हाईड के 
सभी हिस्सों में , पेट और नलीधार हपियों को छोड़कर समसल 

करना ; 
( ख ) मिश्रित चर्मशोधन ; 
( ग ) बसा लगाना ; 
( घ ) सैट किया हमा ; 
( इ.) स्टेफिंग वोटिंग ; 
( ब ) मशीनी साधनों से साफ मांसल सादर साफ की गयी हो ; 
( छ ) संरक्षी लेप ; 
( ज ) मुलम्मा चकाना नक्काशी फरमा अथवा प्रेस करमा पोलिस करना, । 


( ख ) मामस/विल्लो/कलई काफ और साइड लेदर 


इम में रंगा गया हो और संरकी लप से तैयार किया गया हो । 

इसके विनिर्माण में न्यूनतम निम्नलिखित प्रक्रियाएं, शामिल होगी, नामशः 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि , के मन्तर से मदि 

अन्यथा विशिष्टिात न किया गया हो , चमड़ी अथवा हाइड के 
सभी हिस्सों में , पेट और नलीवार विज्यों को छोड़कर समतल 

करना , 
( ब ) मिश्रित चर्म योधम , 
( ग ) रंगाई करना, सिन्थेटिक ( कोल दार ) डा / यों से चमड़े को समाधित 

करना, और इस प्रकार मध्यम गहरी शेष घेना , 
( घ ) नसा लगाना, 
( ग) सैटिंग करना, 
( ) स्टेकिंग/ वोडिग करना, 
( छ) मशीनी साधनों से मांसल साइर साफ की गयी हो , 
( ज ) संरक्षी लेप करना, 
( अ ) मुसम्मा लगाना मनकामी करमा , पयवा चमकाना , 


- - 


- 


- - 


- 


- 


- 
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- 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- 


-- - - 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


( ग ) रेटान /करेपिटल गेन सैमी-मोम अपर लैवर्स 


पूर्णरूप से बाले माफ किए गए हों अथया शोधित किए गए हो जो मेरो 
नेप से संसाधित किया गया हो , इसके विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम 
प्रप्रियाएं शामिल होगी अर्थात् ----- 


( क ) पदार्य को अधिक से अधिक 0 . 2 मि , मि . के अन्तर से , यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा हाइड 
के सभी हिस्सों में , पेट और मलीदार डिइयों को छोड़कर 

समतल करना , 
( ख ) मिश्रित धर्म शोधन , 


( ग ) रंगाई करना : सिन्थेटिक ( कोल टार ) 

गाई/ यों से संसाधित करना चमड़े को और इस प्रकार मध्यम/ 
गहरी शेड वेना ; 


( प ) वसा लगाना ; 


( स ) सेटिंग करमा ; 


( च ) स्टेकिंग/ बोरिंग करमा ; 


( छ ) मशीनी साधनों आरा मांसलसाइए साफ करमा ; 


( अ ) संरक्षी लेप ; 


( म ) मुलम्मा लगाना /नक्काशी करना ; 


( घ ) एम्बोस्ड/प्रिंटिड/ जग प्रेम अपर लेवर 


फुल प्रेम प्रथषा फरेक्टिड ग्रेम हो सकता है और संरभी लेप तथा नक्काशी से 
परिष्कृत किया हुमा हो ; इसके विनिर्माण में निम्नलिखित म्यूनतम 
प्रक्रियाएं शामिल होगी ; मामश :-- - 


( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि . के अन्तर से, यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा हाइड 
के सभी हिस्सों में पेट और, नालीदार हडिडयों को छोड़कर 
समतल करना ; 


( स ) मिश्रित धर्म शोधन ; 


( ग ) रंगाई करना : सिंथेटिक ( कोल टार ) डाई/ यों से चमड़े को 

संसाधित करना ; जो इस प्रकार मध्यमगहरी मोड़ देता हों ; 


अथवा 


रंगाई करना : चमड़े हल्के रंग से रंजित और विशिष्ट रूप 
से क्रोम घमस्पति /मिश्रित शोधित पपड़ीदार चमड़े के रंग से 
भिन्न ; 


( 1 ) बसा लगाना ; 


( क ) सैटिंग करना ; 


( ब ) स्टेकिंग/ बोडिग करना ; 


( छ) मशीमरी साधनों से मांसल साइड साफ करना ; 


( ज ) संरक्षी लेप लगाना ; 


( ) मुल्लम्मा लगाना/ मक्काशी करना ; 


- - 
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( r ) नाप्पा सोफ्टी बूटी/अपर लेना 


मरम नबीमाश्रीमीलेप के साथ तैयार किया गया हो ; 

इमके विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रिया शामिल होगी , नामधा :---- 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मी . के प्रस्तर से, यवि 

अन्यमा विशिष्टिकृत म किया गया हो, चमड़ी प्रथवा हाईड 
के सभी हिस्सों में पेट और नालीवार विडयों को छोड़कर 

समसल करना ; 
( ख) मिश्रित गोधन ; 
( ग ) रंगाई करना · मिथेटिक ( कोल टार ) डाईयो के माथ चमड़े 

को संसाधित करना ; जो इस प्रकार मध्यम गहरी र देता 

हो । 
( घ ) वसा लगाना ; 
( 1 ) सैटिंग करमा , 
( च ) स्टेकिंग बोडिंग करना : 
( छ ) मशीनी साधनों से मसिल साइड माफ करना ; 
( ज ) संरक्षी लेप लगाना ; 
( म ) मुलम्म लगाना/नकापी करना ; प्रेम करना/ अभया पोलिश 

करना ; 


( ब ) पेटेन्ट वेट लुक पोलीयमिथेन फिनिश मेवर 


मंरक्षी लेप से परिष्कृत किया जाएगा जहा परी परस पोलियुरियन / वानिश 
से मरफेस को अत्यधिक चमकदार बनाने के लिए की जाती है । 
इसके विनिर्माण में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया समाविष्ट होंगी . 
नाममः - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 2 मि . मि . के प्रस्तर से, यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत म किया गया हो, चमड़ी अथवा हार 
के सभी हिस्सों में , पेट और नलिवार हड्डियों को छोडकर , 

ममतल करना ; 
( ख ) मिश्रित शोधन ; 
( ग ) रंगाई करना : सिन्थेटिक ( कोल टार ) मई/ यों से बमड़े को 

मसाधित करना , 
इस प्रकार मध्यम गहरी गेट कर देना । 
प्रषवा 
रंगाई करमा : हल्के रंग में रंगे हुए चमड़े और विशिष्टि रूप 
से क्रोम /वनम्पति/मिश्रण से शोधित पपड़ीदार चमड़े के रंग से 

भिम्न ; 
( घ ) बसा लगाना ; 
( 3 ) मैटिंग करमा 
( च ) स्टेकिंग योडिंग करमा : 
( छ ) मशीभी साधनों से मांसल माघर साफ करना ; 
( ज ) संरक्षी लेप करमा ; 


( छ ) शंक्रम ग्रेन /रिलेक्स लैवर्स 


जोधन अथषा पुनः शोघम द्वारा अथवा किसी अन्य उपयुक्त प्रत्रिया द्वारा 

उत्पादित ग्रन्कन मेटन तथा मरक्षी लेप से परिष्कृत किया जाएगा । 
इसके विनिर्माण में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया समाविष्ट होगी, 
मामश : - - 
( क ) पदार्थ को 0 . 2 मि . मि . , यवि सम्पथा विशिष्टिकत न किया 

गया हो , घमड़ी अथवा हाय के सभी हिस्सों में , पेट और 
नलीधार हदियों को छोड़कर, समतल करना । 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- - - 


- 
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- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


-- 


- 


- - - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- - - 


- 


( 1 ) हराशे बोवन/मंग लेदर 


( स ) मिश्रित शोधन : 
( ग ) रंगाई करना : सिन्धेटिक ( लोल टार ) साईयों में घमरे को 

संसाधित करना जो इस प्रकार मध्यम गहरी गेट दें ; 
( छ ) बसा लगाना ; 
( ज ) स्टेकिंग योगिग करना ; 

अथवा 

ड्राई मिंग ; 
( म ) मैकेनिकल माघमों से क्लीन मसिल साझा साफ करना : 
( छ ) संरक्षी लेप 
बनस्पति से पुनः शोधित मिश्रित शोधित होगा । इम में से रंजिन किया 
हुमा होगा । हल्की सी वसायुक्त होगा और संरक्षी लेप से परिष्कृत 
होगा, जो इनसोल के लिए भी प्रयुक्त होता है । 
इसके विनिर्माण में कम से कम मिम्नलिखित प्रत्रिया मामिल होगी 
नामम : - - 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0. 2 मि . मि . के प्रान्त से , यदि 

सम्पथा बिभाष्टिकृत में किया गया हो , पेट और मलीवार 

हहियों को छोड़कर , मनमल करना : 
( स ) मिश्रित शोधन , 
( ग ) रंगाई करमा, सिन्थेटिक ( कोलटार ) डाई / यों से चम को मंगो 

धित करना , जो इस प्रकार मध्यम / गहरी शेड़ देता है ; 
( अ ) वसा लगाना ; 
( 5 ) मैटिंग करना , 
( च ) मशीनी साधमों मे मामल माइह माफ करना : 
( छ ) संरक्षी लेप 
( ज ) चमकाना ; 

अथवा मुलम्मा लगामा /नक्काशी करना । 
पूर्ण रूप से बाल माम किए गए हों अमा गोधित किए गए हों उमे 
संरक्षी लेप से परिष्कृत किया जाएगा जहाँ टोपिंग धातु प्रथया मोती 
मल रोगम से की जाती है । इसके विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम 
प्रक्रिया शामिल होगी, नामश :- -- 
( क ) पदार्थ के अधिक से अधिक है , 2 मि . मि . के प्रम्सर मे, यदि 

अन्यथा विशिष्टिकृत न किया गया हो , चमड़ी अथवा हाईस 
के सभी हिस्सों में , पेट और नालीदार हशियों को छोडकर 

समतल करना । 
( ख ) मिश्रित शोधन , 
( ग ) रंगाई करना, सिम्थेटिक ( कोल टार ) ई/ यों में चमरे को 

संसाधित करना , 
पौर इस प्रकार मध्यम गहरी गोड देना । 


( धन ) चातु से संसाधिन / मोतियों से संसाधिन/ मोतियों से 

परिणात चमा 


अथवा 


रंगाई करना · हल्के रंग में रंगे , ए चमड़े और विशिष्ट माप 
से कोम वनस्पति /मिश्रिम शोधित पानीवार पमरे के रंग में 

मिन्न ; 
( 1 ) वसा लगाना ; 
( 1) संटिंग करना ; 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- - 


- - - 


- 


- 


- 
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( 1) 


( 2) 


( 3 ) 


( च ) स्टेकिंग / बोडिंग करना ; 


( छ ) मशीनी साधनों से मांसल सादर साफ करना ; 


( अ ) मरंक्षी लेप, 


( स ) मलम्मा लगाना । 


( अ ) इंग्टिंग फाफ स्यजे अपर / शू स्यू / मेट घाट इमिटेशन मभिर 


ममिल साहा पर अपेभिन नप रखते हुए किसी वाछित स्तर और एक 
म्प शेड तक हम में रंगा हुआ होगा । बालों की माइझ को छीला 
गया हो तराशा जाएगा । इसकी मोटाई न्यूनतम 1 . 8 मि . मि . से कम 
नहीं होगी । इसके विनिर्माण में निम्नलिखित म्यूनतम प्रत्रियाएं शामिल 
होंगी : , 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि . के अन्तर से यदि 

प्रन्यया विशिष्टिकृत न किया गया हो , पमड़ी अथवा साल के 
सभी हिस्सों में , पेट और मलीदार हमियों को छोड़कर , समतल 

करना । 
( ब ) मिश्रित शोधन ; 
( ग ) रंगाई करना, सिन्थेटिक ( कोल टार ) आई/ मीं से चमड़े को 

संसाधित करना और इस प्रकार मध्यम / गहरी रोड वेना ; 
( च ) वसा लगामा ; 
( 1) सैटिंग करना ; 
( 4 ) स्टेकिंग गोडिंग करना, 
( छ) स्यूरे नैप तैयार करने के लिए पार्किंग करना, 
( अ ) द्राई इमिंग /प्लश व्हीलिंग फिंग बारा स्थो मैप को ऊंचा उठाना 
( अ ) प्रेन को छीलना / गहरा तराशना ; 


( ८ ) बमकीला घमड़ा 


प्रम में रंगा जाएगा और प्रेन पर लेप से परिष्कृत होगा जो शेर को गहरी 

करने के साथ रगड़ते समय एक विशेष चमक पैदा करेगा/ जांच करने पर 
मोम की मौजुदगी दिखाई देनी चाहिए । इसके विनिर्माण में निम्नलिधित 
न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होगी, मामश : -- 
( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि . के प्रमर से, यदि 

पन्यथा विशिष्टिकत न किया गया हो , चमड़ी मपया साल के 
सभी हिस्सों को , पेट और नलीवार हरियों को छोड़कर, समतल 

करना । 
( ब ) मिश्रित शोधन , 
( ग ) रंगाई करना : सिन्थेटिक (कोल दार ) गइयों से पमई को 

मंसाधित करना और इस प्रकार मम्पम / गहरी रोड तयार 
करना । 


( घ ) वसा लगाना ; 
( 1 ) सैटिंग करना , 
( च ) स्टेकिंग / बोलिंग करता ; 
( छ ) मशीनी साधनों से मांसल सार साफ करना । 

( ज ) चमकने योग्य प्रभाव और मोम का लेप । 
बकरी/किस मेमना/ भा की वालों से विनिर्मित चमड़े को कोम /मिमित 

सोधन किया जाएगा, जब तक कि अन्यथा विशिष्टिकृत म किया गया 
हो , परों के जूतों/ चप्पलों ( फुटवीयर ) के ऊपरी हिस्से के लिए मंसाधित ; 


( 2 ) बकरी/ भेड़ की छालों मे 


1990GI / 91 - -- 3 


THE GAZETTE OF INDIA EXTRAORDINARY 


[ PART II -- SEC. 3 (11) ] 


( क ) एनिमानि 


पर 


दर 


- . .. .. .. .. . . .. ... . . . . . . - -- - - 

-- - -- - - - - - - 
ड्रम में रंगा गया हो और दिखाई देने वाले प्रेन में मंरक्षी लेप के साथ 

परिष्कन किया गया हो । 


इसके विनिर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम कार्य शामिल होंगे, नामतः 
पदार्थ को अधिक से अधिक 0 . 2 मि . मि के अन्तर गे, पनि अन्यथा 
विशिष्टिकृत न किया गया हो, चमड़ी अथवा खाल के सभी हिम्मों 
में , पेट पीर नलीमार पहियों को छोड़कर , मममल करना ; 


( क ) मिश्रित शोधन ; 


( ख ) रंगाई करना , सिन्थेटिक ( कोलटार ) हाईयों से चमड़े को संसा 

धिन करना पोर इस प्रकार मध्यम / गहरी शेष देना अथवा रंगाई 
करना, हाके रंग में रंगे हुए, चमड़े मौर विशिष्ट ब म क्रोम वनस्पति 
मिश्रित पपड़ीदार चमड़े के रंग से भिन्न ; 


( 4 ) वमा लगाना ; 
( 0 ) सैटिंग करना ; 


( च ) स्टैकिंग/ बोरिंग करना ; 


( छ ) मगीनी माधनों से मांगल माह माफ करना ; 


( ज ) संरक्षी लेप करना : 


( स ) चमकाना ; 


( अ ) मुलम्मा लगाना /नकाणी करना ; 


( ब ) सेमी पलिलाईन / निलाईन लुक /मक एनिलाईन 

भपर लेकर 


पूर्ण रूप से बाल माफ किए गए हों अथवा शोधित किए गए हो ; 
इसके विनिर्माण में निम्नलिग्नित न्यनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी, नामशः 


( क ) पदार्थ को अधिक से अधिक 0. 2 म . मि . के अन्तर से, यनि 

मायया विशिष्टिकृत न किया गया हो , पमडी अथवा गाल के 
सभी हिस्सों में पेट और नलीवार हसियों को छोड़कर समतल 
करना ; 


( अ ) मिश्रित शोधम ; 


( ग ) रंगाई करना, मिम्येटिक ( कोलटार ) हाई / यों से बम को ममा 

धित करमा पौर इस प्रकार मध्यम / गहरी शेष वेना 


प्रणवा 


रंगना : हल्के रंग में रंगा गया चमड़ा और जो विगिष्ट रूप से कोम 

बनस्पति /मिश्रित शोधित पपड़ीदार बमरे के रंग से भिन्न , 


( घ ) बसा लगाना ; 


( 1 ) मैटिंग करना ; 


( च ) स्टेकिंग/ मोडिंग करमा ; 


( छ ) मशीनी साधनों से मसिल साई साफ करना ; 


( ज ) संरभी लेप ; 


( A ) गमकाना अथवा 

मुलम्मा लगाना/नकाणी करना । 


भारत का राजपत : मसाधारण 
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( 2 ) सफेद हल्के सफेद रंग का चमड़ा 


( ब ) चमकीला किया हुआ मेमने चमकीला किया शुमा बकरी या 

भेड/ रंगा हुमा मेमने या बकरी का चमड़ा 


पूर्ण रूप से साफ किया हुमा तैयार और संरक्षित खेप के साथ । 

इसकी बनावट में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रियाएं शामिल :-- 
( क ) उबर और शैन्कम को छोड़कर धर्म और खाल के सभी हिस्सों में 

अधिकतम 0 . 2 एम एम के अन्तर के साथ पदार्थ का समतलन किया 

गया हो ; यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत म हो ; 
( ख ) मिश्रित धर्मशोधन किया गया हो ; 
( ग ) बसा लगाया टुमा हो ; 
( घ ) सेट किया हुआ हो ; 
( ज. ) स्टेकिंग/ बोडिंग किया हुमा ; 
( च ) मशीनों द्वारा मांस की मार साफ चमकीली की गयी हो ; 
( छ) संरक्षित लेप किया हुआ हो ; 
( ज ) मुलम्मा चढ़ा हो उत्कीर्ण हो ; अथवा 

प्रायरल किया हमा/ पालिश किया हुमा हो । 
मेमने /बकरी/ भेद की माल से निर्मित । 
इम रंजित हों और संरक्षित लेपयुक्त हो । इसे तैयार करने में कम से कम 

निम्नलिखित प्रक्रियाएं अपनाई गई हो , जैसे : --- 
( क ) उपर और शैन्स को छोड़कर धर्म और खाल के सभी हिस्सों में 

अधिकतम 0 . 2 एम एम के अन्तर के साथ पवार्य का समतलन किया 

गया हो ; यवि अन्य प्रकार से विशिष्टकत न हो ; 
( स) मिश्रित धर्मशोधन किया गया हो ; 
( ग ) रंगाई; सिंथेटिक ( कोलतार ) रंजकों से समाधिस बमड़ा हो ताकि 

___ मध्यम /गहरी शेष देता हो ; 
( घ ) सा लगाया हुआ हो ; 
( अ. ) सैट किया हुया हो ; 
( च ) स्टेफिगमोडिंग फिया हुया हो ; 
( छ ) मशीनों के जरिए मांस की सादा चमकीली बनायी गयो हो ; 
( ज ) संरक्षिन लेपयुक्त हो ; 
( म ) चमकदार बनाया गया हो । 
पूर्ण मप से कणवार या यथा तथ्य कणवार हो , संरक्षित लेप करके तैयार 
किया हुमा हो । इसको बनाने में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया 

प्रवश्य अपनाई गई हो , जैसे : 
( क ) उदर और शैम्फस को छोड़कर धर्म और खाल के मभी हिस्सों मे 

प्रधिकतम 0 . 2 एम एम के प्रमर के साथ पवार्थ का समतलन किया 

गया हो ; यदि अन्य प्रकार से विशिष्टकत न हो ; 
( ख ) मिश्रित धर्मशोधन किया गया हो ; 
( ग ) गाई सिंथेटिक ( कोलतार ) रंजकों से संसाधित चमड़ा हो ताकि 
मध्यम/गहरी शेड देता हो ; 

अथवा 
रंगाई ; हल्के रंग से रंजिस चमड़ा और कोम/वनस्पति/मिश्रण से 

शोधित पपड़ीवार चमड़े के रंग से विशेष रूप से निम्न । 
( म ) बसा लगाया मा हो ; 
( . ) सैट किया हुआ हो ; 
( घ ) स्टेकिंग/ नोडिंग किया हुआ हो ; 
( छ ) मशीनों के जरिए मांस की साइड चमकीली बनायी गयी हो ; 
( ज ) संरक्षित लेपयुक्त हो ; | 
( छ ) मुलम्मा लगामा हमा/नक्काशी किया हुआ ; 

अथवा 
प्रेस किया हुचा/पालिश किया इमा । 


( ग ) मकरी या भेड़ के अपर ममने या बफरी या भेड़ के रेजिन में 

परिष्कृत चमड़े । 


+ 


- 


- 


- 


- - 


- - - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - 


- - - - - - - - - 


( प ) नेपा/ सोफ्टी कटी प्रपर लेनर्स 
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( 3 ) 
मुलायम/ लचीला हो और संरक्षित लेप युक्त हो । इसके बनाने में 

कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया अवश्य अपनाई गई हो : - - 
( क ) उवर और शैन्कम को छोड़कर चर्म और खाल के सभी हिस्सों में 

अधिकतम 0 . 2 एम एम के अन्नर के साथ पदार्थ का समतलन किया 

गया हो , यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत न हो ; 
( ख ) मिश्रित चर्मशोधन किया गया हो ; 
( ग ) रंगाई सिंथेटिक (कोलतार ) रंगकों में समाधिन चमड़ा हो ताकि 

मध्यम गहरी पोड वेता हो ; 
( घ ) वसा लगाया हुवा हो ; 
( .) सैट किया दमा हो ; 
( प ) स्टैकिंग / मोडिंग किया हुआ हो ; 
( छ) मशीनों के जरिए मास की साइड चमकीली बनायी गयी हो ; 
( ज ) संरक्षित लेपयुक्त हो ; 
( झ) मुलम्मा बड़ा उत्कीर्ण हो ; 

या 
प्रायरन किया हुआ/पालिग किया । 


( अ.) पेटेंट गीला दिखाई पड़ने वाला पोलीयूरीधेन से तैयार पमा । 


संरक्षित लेपयुक्त हो जिसपर पोलीयुरीचन बनिश की परन की गई हो 
जिमसे लसकी ऊपरी माह अधिक चमकीली हो गई हो । इसके उत्पादन 

में कम से कम निम्मलिखित प्रक्रिया अपनाई गई हों : 
( क ) उदर और शैम्फस को छोड़कर धर्म और खाल के सभी हिस्सों में 

प्रधिकतम 0 . 2 एम एम के अन्तर के साथ पवार्थ का समतलन किया 

गया हो, यदि अन्य प्रकार से विशिष्टकृत न हो ; 
( ख ) मिश्रित चर्मशोधन किया गया हो ; 
( ग ) रंगाई सिंथेटिक (कोलतार ) रंजकों से संसाधित चमड़ा जो ताकि 

मध्यम गहरी शेड देता हो ; 


अथवा 


रंगाई : हल्के रंग से रंजित चमा और क्रोम वनस्पति/मिश्रण में 

शोधित पपड़ीदार चमड़े के रंग से विशेष रूप से भिन्न ; 
( घ ) वसा लगाया हुआ हो ; 
( र. ) सैट किया हुआ हो ; 
( च ) स्टेफिंग/ मोडिंग किया हुमा हो ; 
( छ ) मशीनों के जरिए मांस की माइजु चमकीली बनायी गयी हो , 
( ज ) संरक्षित लेपयुक्त हो । । 


( 1 ) सिकुड़ा हुआ ग्रेन/रिलैक्स चमका/मेमने का अपपर्षित चमड़ा । 


धर्मशोधन में अपर्षित प्रभाय या किसी अन्य उपयुक्त प्रक्रिया द्वारा उत्पार 

के सिकुड़े हुए ग्रेन या सिफर हुए पैटन मंरक्षिन लेप द्वारा तैयार किए 
गए हों । 


इसको बमाने में कम से कम निम्नलिखित प्रक्रिया प्रपनाई गई हो : - - 


( क ) उदर और शंन्यास का छोड़कर धर्म और खाल के सभी हिस्सों में 

अधिकतम 9 . 2 एम एम के असर के साथ पदार्थ का ममतलन किया 

गया हो ; यदि अन्य प्रकार से विशिष्ट वन न हो : 
( ख ) मिश्रित प्रबंशोधन किया गया हो ; 
( ग ) रगाई सिटिक ( कोलतार ) रजकों से समाधित चमग हो साकि , 

मध्यम/ गहरी शेड देता हो ; 
( घ ) घसा लगाया हुआ हो ; 
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- - 


- - . 


- . . 


- 


. 


. 


- - 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


( उ. ) स्टेकिंग / बोडिंग किया हुधा हो ; 
( च ) शुष्क मेसिनन 
( छ ) मशीनों के जरिए मांस की मार चमकीनी बनायी गयी हो : 
( ज ) मरक्षिन लेपयुक्त हो ; 


( छ ) मुनहरी तथा रजनित फलक 


( ज ) धातु की तह समाकर मुक्तायुक्त मोती से परिष्कृत चमढ़ा 


उपयुक्त प्राधार और पत्तर के साथ चमड़े के ग्रेन तल में लगे हुए सुनहरी 

मथा रजतित फलक , मुनहरी या रजतित फॉयल पेपर । 
इसे तैयार करने में निम्नलिखित प्रक्रिया अपनाई गई हो :- - 
( क ) उदर और शैन्कम को छोड़कर चर्म और बाल के मभी हिस्मो में 

अधिकतम 0 . 2 एम एम के अन्दर के माय पदार्थ का समतलन किया 

गया हो ; यदि अन्य प्रकार में विशिष्टिकृत न हो ; 
( ख ) मिश्रित धर्म शोधन किया गया हो ; 
( ग ) बमा लगाया हुआ हो , 
( ८ ) सैट किया हुआ हो ; 
( इ. ) स्टेकिंग / मोडिग किया हुम्ला , 
( ब ) मशीनों द्वारा मांस की माठर साफ चमकीली की गयी हो , 
( छ ) मुलम्मा चढ़ा हो / उत्कीर्ण हो । 
धातु के परिष्करण मोगी के परिष्करण युक्न धमड़ा मरक्षी नप से परिष्कम 
किया गया हो । 
धात्विक अथवा मोती मान रोगन किया गया हो । इसको बनाने में 
निम्नलिखित प्रक्रिया अवश्य अपनाई गई हो : -- 
( क ) उदर और शैन्कम को छोड़कर धर्म मौर माल के मभी हिम्मो में 

अधिकतम 0 . 2 एम एम के अन्दर के साथ पदार्थ का यमनलन पिया 

गया हो ; यदि अन्य प्रकार गे विणिष्टि कुन न हो , 
( ख ) मिश्रित धर्मशोधन किया गया हो ; 
( ग ) रगाई मिथेटिक (कोलतार ) रजकों से समाधित चमड़ा हो ताकि 
मध्यम गहरी ऐड देता हो ; 

प्रथदा 
रंगाई हल्के रंग से जिन चमड़ा और काम वनस्पति मिश्रण से 

शोधित पपड़ीवार चमड़े के रंग में विशेष रूप से भिन्न । 
( घ ) बसा लगाया हुआ हो ; 
( स. ) सैट किया गया हो , 
( ब ) स्टैकिंग / मोडिंग किया हुआ हो ; 
( छ ) मशीनों द्वारा मांस की माइज माफ चमकीली की गयी हो . 
( ज ) सरक्षित लेप किया हुआ हो , 
( ) मुलम्मा चाया उत्कीर्ण किया गया हो ; 


( ज ) मोरोक्को चमरा 


घनस्पति सयोजन चर्मशोधन द्वारा मामान्यतः बफरी की खालों से बनाया 

हमा, हाथ द्वारा बार्डर करके अथवा यांत्रिकी माधनों द्वारा विकमित 
विशिष्ट प्रेन पैटर्न । प्रम-रजित तथा रमात्मक लेप द्वारा परिष्कृत । 
इमफे विनिर्माण में निम्नलिखित प्रक्रिया शामिल होंगी , अर्थात् - - 


( पा ) उदर पौर शक्म को छोडकर चर्म अथवा माल से मभी हिस्सों म 

अधिकतम 0 . 2 एम एम भिन्नता के माय पदार्थ को ममतल करने 

हए, यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत न हो ; 
( ख ) मिश्रित चर्मशोधन ; 

- - - - - - - , -- 


• 


- - - - - - 
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( स ) परित /छिदिन बुना हुमा/ स्ट्रैप / सबाग हुआ धमा 


( ग ) रगाई ; मलिष्ट (नॉन तार ) डाई / यों द्वारा मसाधित चमका ; 

___ जो मध्यम गाड़ी रगत देना हो ; 
( घ ) सैटिंग ; 
( स. ) स्टेकिग/ बोरिंग ; 
( ग ) मशीनों दाग माम को माइज को साफ करना ; 
( छ ) रक्षात्मक लेप 
( ज ) समकाना अथवा पानरा लगाना/ उभारना । 
आमनौर पर बनस्पति मिश्रित चर्मपोधन पारा बकरी की खाल से तैयार 
किया हुआ, हल्की अमा लगाया हुमा और ग्लूटो पर सुखाया झुप्रा । 
निर्माण में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाए होंगी , अर्थान : --- 
( क ) उवर तथा शेकस को छोड़कर चर्म अथवा खालों के सभी हिम्मी 

में अधिकतम 0 . 2 एम एम मक अनर के माथ गवार्थ का गमतलन ; 

यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत न हो ; 
( ख ) मिश्रित चमंशोधन 
( ग ) रगाई ; मलिष्ट ( कोलतार ) डाई में तैयार किया गया चमड़ा जो 

इस प्रकार मध्यम /गाढ़ी रगत प्रदान करना हो ; 
( घ ) सैटिंग ; 
( स.) स्टैकिंग / बोरिंग ; 
( च ) मशीनों द्वारा मास की माह से साफ करना ; 
( छ ) रक्षात्मक लेप ; 
( ज ) चमकाना , अथवा पत्तरा लगाना / उभारना । 
मांस वाली तरफ सिमाए हुए चमड़े के नेप सहिम , मगबर और ममनन 

रोड में इम रजित, वानेदार साइषु छोली मार/ या सगी हुई । 
इमको तैयार करने में निम्नलिखित प्रक्रियाए शामिल होंगी , अर्थात् :- - 

नामणः : - - 
( क ) उपर तथा ऐकस को छोड़कर चर्म प्रथया खाल के सभी हिस्सो 

में अधिकतम 0 . 2 एम एम तक अन्तर के साथ पदार्थ का ममनलन ; 

यदि अन्य प्रकार से विशिष्टीकृत न हो ; 
( स ) मिश्रित धर्मशोधन ; 
( ग ) रंगाई -मशलिष्ट ( कोलतार ) गई/ पों वारा समाधिन चमड़ा जो इस 

प्रकार मध्यम / गाड़ी रगत देसा हो ; 
( घ ) बसा लगाया हुआ; 

( ४. ) सैटिंग ; 
( घ ) स्टेकिंग / बोडिंग ; 
( छ ) बछड़े के सिझाए हुए समई के मेप तैयार करने के लिए बफ से 

म धमकाया हुप्रा । 
( ज ) शुष्क यूमिगतश जीलिंग/ अफिग द्वम शिक्षाए हुए चमड़े के मेप 

उभारना ; 
( म ) दानों को छीलना / गहराई तक तराशना । 


( अ ) सिमाए हुए चमड़े के ऊपरी भाग / जूतों के मिझाए हम 

चमड़े के ऊपरी भाग । 


प्रमा 


. 


( स ) पालिश योग्य चमड़ा । 


हम रंजित तथा दाने पर लेप के साथ परिकल किया हपा होगा, जोकि 

रगड़ने से हल्की सी पाढ़ी रंगत की अलग चमक वेगा । जांध करने पर 

मोम की मौजूदगी विखाई देगी । 
इमको तैयार करने में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होगी, अर्थात् : 
( क ) उवर और पाम्कस को छोड़कर धर्म अथवा खाल के सभी हिस्सों 

में अधिकतम 0 . 2 एम एम तफ अन्तर के माथ पवार्थ का ममतलन ; 
__ यदि अन्य प्रकार से विशिष्टिकृत न हों ; 


AMARE. . 
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- 
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- 


- 


- 
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( ख ) मिश्रित चर्म शोधन ; 
( ग ) रंगाई -मशनिष्ट ( कोलतार ) गाई/ यों के समाधित किया गया चमड़ा 

जो इस प्रकार मध्यम गाढ़ी रंगत वेना हो ; 
( घ ) असा लगाया हुआ 
( उ. ) मैटिंग 
( ज ) स्टेकिंग योडिंग 
( छ ) मशीनों द्वारा मांस वाली तरफ साफ करना ; 
( ज ) पालिश योग्य प्रभाव और मोम का लेप 


( 7 ) मालवे का चमड़ा बनस्पति गाधिन ननले का चमड़ा 


भैन के या भारी एपम हाइंडल द्वारा मनाया गया भारी पदार्थ वाला 

चममा । पूर्ण कप में वनस्पति जाग शोधिन बानों पी साइर मुलायम 
और बेलित की जाएगी । 
पसको तैयार करने में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होंगी 

आर्थात् : - - 
( क ) बसा लगाया हुषा ; या तेल लगाया हुआ । 
( ख ) मैटिंग 
( ग ) गेलिग 


( 8 ) गोवार प्रमष्टा नेप्पा अपहोल्मटरी/ माटोमोथाइल/फर्नीचर 

माहोम्सटरी पमहा । 


गाए नथा औस के चमड़े और बछड़े, बकरी और भेड़ की खान से तैयार 
किया सश्या / फ्रोम मिश्रित शोधिन किया पूर्ण रूप से चानेदार या मंगोधित 
दानेदार । रक्षात्मक लेप ारा परिष्कृत होना चाहिए । 
इमको तैयार करने में निम्नलिखित न्यूनतम प्रक्रियाएं शामिल होगी , 

अर्थात् : - - 
( क ) उदर और शैन्कम को छोड़कर चर्म अथवा खालों के सभी हिस्मों 

में अधिकतम 0 . 2 एम एम सक के अन्दर के माय पदार्य का 

समतलन ; यदि अन्य प्रकार से विशिष्टकृत न हो ; 
( स्त्र ) रंगाई-संशलिष्ट ( कोलतार ) हाई / यो से तैयार किया गया जो इस 

प्रकार मध्यम/ गादी रंगत प्रदान करता है ; 
( ग ) बसा लगाया हुमा ; 
( प ) सैटिंग ; 
( स. ) स्टेकिंग/बोटिंग ; 
( 1 ) मशीनों द्वारा मसि वाली मार को साफ करना ; 
( छ ) रक्षात्मक लेप ; 
( ज ) चमकाना 


मुलम्मा पढ़ाया हुमा नक्काशी किया हुमा यदि ई . माई . स्टाक का 
चमड़ा हो तो मिश्रित शोधन की प्रक्रिया भी शामिल होगी । 

टिप्पणी : -- 
( 1 ) बछड़े के सिझाए हुए सभी चमड़े 
( सभी प्रकार के ) का निर्यात केन्द्रीय चमड़ा अनुसंधान संस्थान 

द्वारा पूर्व प्रमाणन की शर्त के अधीन है । 
( 2 ) परिष्कृत पमरे की मन्य कोई गई किस्म , जो ऊपर न बताई गई हो , 

के निर्यात की अनुमति केन्द्रीय चमड़ा अनुसंधान संस्थान द्वारा जांच 
तथा प्रमाणन के अधीन दी जा सकती है । 


- 


- - - - - - 


- 


- - 


- - 


- 


[ फारम सं . 1/ 36/ 90 -ई . मा ] 
डी . पार , मेहना, मुख्य नियंत्रक प्रायान-निर्यात 
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पारिनी . . मुख्य पानेश 30 गार्च, 1990 की हाधिपता मा ना ? ( f ) के अनर्गन प्रकाशित किया गया था और उसमें निम्नलिखित द्वारा संशोधन 

किए गए : 


- 


- 


- 


- - - - - 


- 


- - - - 


- 


- 


कम 


मा . आ . 


तारीख 


क्रम सं . 


50 


30- 03- 90 
17- 04- 90 


25- 01- 90 


30 - 04- 90 


51 


(04- 05- 90 


55. 


23- 05- 90 


56 


05- 06- 90 


(06- 06- 90 


59. 


07- 06- 90 


5 ). 


25- 06- 90 
25- 07- 90 


60 


G ] . 


31 - 07- 00 


62. 


01- 08- 90 


63 


6 .1 . 


10- 08- 90 
23-08-90 
24- 08- 90 
27- 08- 90 


65 . 


66. 


67 . 


30- 08- 00 


68. 


31- 08- 90 


69. 


(0 -1- 09 - 90 


17- 10- 90 


70 . 


मा . मा . 
272 ( ई ) 
330 ( ई ) 
310 ( ६ ) 
359 ( ई ) 
364 ( ई ) 
402 ( ६ ) 
453 ( ६ ) 
163 (ई ) 
464 ( ई ) 
506 ( ई) 
588 ( ६ ) 
602 ( ई ) 
605 ( ६ ) 
634 ( ई ) 
649 ( ई ) 
6 5 3 ( ई ) 
656 ( ई ) 
668 ( ई ) 
670 ( ई ) 
677 ( 1 ) 
803 (६ ) 
807 ( ई ) 
817 ( ई ) 
810 (8 ) 
866 ( ई ) 
884 ( ६ ) 
886 ( ई ) 
920 ( ई ) 
949 (ई ) 
958 ( ई ) 
960 ( ई ) 
50 (ई) 
156 (3 ) 
165 (६) 
305 ( ई ) 
337 (६ ) 
342 ( ६ ) 
381 ( ६ ) 
435 (ई ) 
464 ( ई ) 
466 ( ई ) 


71. 


22- 10- 90 


72. 


23- 10- 90 
25- 10- 90 
14- 11- 910 
22- 11- 90 


23- 11- 90 


7G. 


28-11-90 


19- 12- 80 


78. 


26- 12- 90 


27- 12- 90 


80. 


30- 01- 91 


81 . 


06- 03- 91 


08- 03- 91 


01- 05- 91 


81. 


16- 05- 91 


85. 


17- 05- 01 


86. 


87. 


04- 06- 91 
01- 07- 91 


98. 


18- 07- 91 


R 


) . 


24- 07- 91 


90 . 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 
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MINISTRY OF COMMERCE 
EXPORT TRADE CONTROL ORDER NO . E (C ) 088 /AM , (91) 

New Delhi, the 5th Augu : t, 1991 
S . O . 500 ( F ) : -In exercise of the powers conferred by gection 3 of the Imports and Exports (Control) Act, 1947 ( 18 of 1947) , tho 
CentralGovernment hereby inakes the following Ordor further to amend tho Exports (Control) Order , 1988 , namely : 

1.(1) This Orde, may be called the Exports ( Control) (Seventh Amendment) Order, 1991. 
(2) It shall come into force on the date of its publication in the Official Gazette. 
2 . In the Exports ( Control) Order, 1988 -- 
(a ) in Schedue - 

in Part A after itern No. (ii) of serial number 28 and entry relating thereto, the following shall be inserted , namely : 
" ( iv ) Clothing Leather - Fursuede/hair nair -on suedo/sheraing suode feathers. 
( v ) Fur leathers . 
( vi) Industrial leathers nuinely : 

( 1) Cycle saddle leathers. 
(2 ) Hydraulic /Packing /Belting /Hrancss /Washer/ Leathers. 
(3) Pickling band leathers . 

(4 ) Strap /combing loathery . 
(vii) Lining leathers, namely : 
(I) from cow and buffalo Hides and Calf skins: 

( A ) Coloured lining loathor . 

( B ) Lining suede heel grip suode leathers , 
(2 ) from Goal/kid / lambs /sleep skin " - lining suede/Heel grip suede leathers . 

(viii ) Luggage leathory - - Case Hido or sido/suit case/hand bag/ Luggage Cash bag leather. 
(ix ) Miscellaneous leather, anmely : 

(1 ) Book Binding leathers. 
(2 ) Bkivor leathers. 

( 3) Transister case/camera case leather . 
(x ) Shoe Upper L athers , namely : 

(1) Bunwar Içather . 

(2 ) Kattal/slipper / sandal leather. 
(xi) Solo leather -- Chrome tanncd solo leather. 
( II) in Part B , List 3, after serial number 56 and the entry relating thereto , the following sball bw inserted , namely : 

“ 5. Leathers, nam ly ; 
(1) Clothing leathers , namely : 
(1) From Cow and buffalo hides and calf skins: 

( A ) Grain clothing /Nappa clothing Jerkin /Jacket lonther s 

(B ) Suede clothing/ suede garment loather3 . 
(2 ) From goat and sheep skina : 

( A ) Glazed garment/glazed nappa loathers . 
( B ) Grain or nappa garment/clothing/ jerking lenther . 
( C ) Syode clothing /suede garment/shirting suede. 
(D ) Tle and dye leathers : 
(1) Grain finished . 

(II ) Suede Rnished . 
( ii ) Glove leathers , namely : 
( 1) Dress glove / Fine gloying leathers : 

(A ) Grajn finished . 

( B ) Suode finished . 
(2 ) Utility Glove leather : 

( A ) Grain finished . 

( B ) Suode finished , 
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(ili) Industrial Lcathers - Diaphragm /G25 Meter Leather . 
(iv) Lining Leathers, namely : 

(1) From cow and balalo Hides & C : Jf Skins ---Grain finished lining leathers . 

(2) From Goat/Kid/ lamb/shecp skins-Grain finished lining leathors . 
(v ) Miscellaneous Leathers, namely : 

(1) Chamois leuthers. 
(2 ) Laminated leathers, 
(3) Screen /Block / printed leathers . 
(4 ) Block Printed leathers . 
(5) Embossed leathers. 

(6 ) Pull -up leathers . 
( vl) Shoe upper leathers ,namely : 

(1) From cow and buffalo Hides and Calf skings, 
(A ) Aniline buff calf/anilinc cow calf /anilino sido leathers . 

(I) Semi-anilie /anilloe look /mock anjlino sides or calf leathors. 
( II) White / off white leather . 
( B ) Box /willow /coloured calf and sido leather . 
( C ) Retan corrected grain / semichromo upper leathers. 
(D ) Embossed /printed /Zug grain upper leather . 
( E ) Nappa /Softy /Booty upper lçather. 
( F ) Patent/Wet look /polyurethane finişhçd leather. 
(G ) Shrunken grain /Relax leathers . 
(H ) Hurache /Woven /Mesh leathors . 
( D) Metallic finish / Poarlised /Pearl finished leather. 
(I) Hunting calf /Suede upper/shoe suede/Rough -out/imitation Sambhar leath 

( K ) Buruishable leather . 
(2 ) From goat/Sheep skins: 
( A ) Aniline upper loather 

(a ) Semi-aniline /Aniline look /Mock aniline upper leg her. 

(b ) White /off white leathor. 
(B ) Glazed kid /Glazed goat or sheop /coloured kid or goat leathers. 
( C ) Goat or sheep upper/resin finished kid or goat or sheep leathers . 
( D ) Nappa /softy/ booty upper leathers . 
(E ) Patent /Wet look / olyurethano finished leather. 
( F ) Shrunken grain /relax leather/crushed kid leather. 
(G ) Gold and silver kid /metalllic finished / Pearlised /pearl finish leather. 
( H ) Morocco leathers . 
(I) Plaited /Mesh /Woven Strap / Trosce luathers. 
(I) Suedo upper/Shoo suude upper loather . 

(K ) Burnishable leather. 
(vii) Sole Leather--- Vegetable tanned sole leather . 

(viii) Upholstery Leather - Nappa upholstery/Automobile / Furniture upholstery leathers. 
(A ) in Schedule III, O .G .L . No. 3 , after serialtumbor 56 and the entries relating thereto , the following shall be inserted , namely : 


1 
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" 37 Leathers, namely : 

(i) Clothing leathers 
(1 ) From cow and buffalo hides and calf 

skins. 
( A ) Grain clothing/Nappa clothing/ 

Jerkin / Jacket leathers , 


Shall be chroine /combination tanned , soft and lave drape. 


Shall be drum dyed and finished with a protective coat, involving 

the following minimum operations in manufacture , namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

if not specified otherwise in all portions of a sking or hide 
excluding bollies and shanks ; 
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( B ) Suede clothing/suede garment 

lcathers . 


(b ) Dyeing : Leather treated with synthetic (Coal tar ) dye /s thus 

imparting a meciium /dark shade ; 
(c ) Fatliquoring ; 
(d ) Setting : 
(e ) Staking/Boarding ; 
(f) Producing a clean ſlosh side by mechanical means ; 
(8 ) Protective Coat. 
(h ) Plating/Embossing Or Ironing/polishing , 

( in case of leathers from E .I. stock operations ofcombinations 

tanning shall also be involved .) 
Shall be drum dyed , having suade nap on the flesh side, Grain side 

shall beshaved and /or snuffed . involving the following minimum 

operations in manufacture namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 , 2 mm if not specified otherwise in all portions of a skin 

or hide excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c) Dyeing : loather treated with synthetic (Coal tar ) dyo /s thus 

imparting a m djun /dark shade; 
(d) Fatliquoring ; 
(d) Setting : 
(1) Staking/Boarding ; 
(8 ) Bufling to produce a suede nap 
(h ) Raising a sucdc nap by dry drumming/plush whceling /Buffing : 
(1) Shaving /Deep snufing of the grain ; 


(2 ) From goat and sheep skins. 
(A ) Glazed garment/glazed 

nappa leathers . 


Shall be drum dyed and finished with a protective coat and glazed , 
soft and have drape , involving the following minimum opera 

tions in manufacture . 
(a) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm if not specificd otherwise , in all portions of a skin 

or hide cxcluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning : 
(c ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar) dyo/s thus 

imparting a miçdium /dark shade ; 
(d) Fatliquoring; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(C ) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
(h ) Protectivo Coat; 
(i) Glazing ; 


(B ) Grain or nappa garment/clothing 

Jerkin leather . 


Shall be drum dyed, shall bo soft and have drape. Shall be finished 
with protective coat involving following minimum operations 

in manufacture namely : - . 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 .2 if notspecified otherwsic , in all portions of a skin or hido 

excluding bellies and shanks ; 
(b ) Dyeing : leather treated with gynthetic (Coal tar) dyels thin 

imparting a medium /dark shade ; 
(c) Fatliquoring; 
(d ) Setting ; 
(c) Staking/Boarding : 
(f) Producing a clean flesh side by mochanical means; 
( 8) Protective Coat ; 
(h ) Plating/Embossing OR Troning /Polishing; 

( In caso of loathers from E .I. stock operations of combina tio . 
tanning shall also be involved ) . 


- 


- 


- 


- 


- 


- 
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( C ) Suede clothing/suede garment 

sbírting suedo . 


Shall bo drum dyed , having suede nap on the flesh side. Shall be 

soft and have drape. The grain side shall be shaved and /or 

snuffed . 
Shall involve following minimum operations in manufacture : 
(a ) Lovelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm if not spocitled otherwise in all portions of a skin 

or hido oxcluding bellios and shanks ; 
(b ) Combination tunding : 
(c) Dyeing ; lou ther treatod with synthetic ( Coal tar) dye s thus 

imparting a modium /dark shado; 
( 1) Fatliquoring 
(e) Setting: 
(f) Siaking/Boarding ; 
(8 ) Buffing to produce suodo nap . 
(h ) Raising a suede nup by drumming/ plush wiecling/ Buff ing; 
(1) Shaving /Doop snuffing of the grain . 


(D ) Tio and dyo loathors 

( I) Grajn finishod . 


(II) Suodo finished . 


Usually dyed on the grain side with different patterns and shades 
Shall be soft. 
Shall inyolye following minimum operations in manufactur : 

namely : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm if not specified otherwise in all portions of a skin or 

hide excluding bellies and shaoks ; 
(b ) Combination tanning; 
(c ) Dyeing ; loathor treated with synthetic ( Coal tar) dye/ s thus 

imparting a medium / dark shado ; 
( d ) Fatliquoring ; 
( e) Setting ; 
(f) Staking/ Boarding ; 
(8 ) Producing a clean flesh side by mechanical means . 
Shall be soft dyed on the flesh sdo with different patterns and 

shades, Shall be soft and have drape and guode nap . The grain 
gido ghall be shaved and/or snuffed . 
Shall involve following minimum operations in manufacturen 

namely : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm if not specified otherwise in all portions of a skin 

or bido excluding bellies and shaoks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c) Dyeing : leather troated with synthetic (Coal tar ) dyo/8 thus 

imparting a modium /dark shado ; 
( d) Fatliquoring ; 
( ) Setting ; 
(f) Staking/ Boarding; 
(8 ) Buffjag to produce a sucde nap ; 
(h ) Raising a suede nap by dry drumming/ plush whceling/Buff 

ing ; 
(1) Shaving/Docp soufing of the grain . 


( it) Glove Loathors . 

(1) Dress glovo / fino gloving loathorg . 


(A ) Grain finished . 


Made from kid /lamb/ sheep /goat skins and usually chrome/ 

aluminium combination tanned . Shall bo soft and capable of 
bolng stretched without springing back (run ) Minimum runsball 
bo 30 % Thickness sball not exceed 1 mm , 
Shall bo dyed to a level and uniform shade and plush wheeled on 
the grain . Shallinvovlo following minimum operations in manu 

facturo, namely : 
( A ) Lovelling the substanco with a variation of not more than 

0 , 2 mm ; if not specified otherwiso , in all portions of a skin 
or hide, excluding bellles and shanks ; 


- 
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- 
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( 3 ) Suede finished . 


(2 ) Utility Glove leather. 

A Grain finished . 


(6 ) Dyeing : leath . r treated with synthetic ( Coal tar) dye /s thus 

imparting a incdium /dark shadc ; 
( c ) Fat liquoring ; 
( d ) Staking/ Boarding ; 
(e ) Producing a clean flesh side by inechanical meany. 
(f) Ironing /polishing ; OR plush wheeling ; 
Shall be drum dyed to a level and uniform shade with full pone 

tration and have suedc nap on he flesh side. The grain 

sido shall be shaved and / or gufto . 
Shall involve following minimum operations manufacturo, 

namely : 
(a ) Levolling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm if not specified otherwise in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks; 
(b ) Combination tanning : 
(c) Dycing : leather treated with syothotic ( Coal lar) dyo/ s thus 

imparting a medium /dark shade ; 
( d ) Fat liquoring ; 
( 0 ) Staking/ Boarding ; 
(f) Buffing to produce a suede nap. 
(g ) Raising a suede nap by dry drumming/ plush wheeling / Buffing ; 
( h ) Shaving /Deep $ 11ufling of the grain . 
Made from kid /lamb/sheep / goat /calf skins and usually chrome/ 

aluminium / combination tanned . 
Shall be level in substance and soft. Shall be drum dyod and shall 

be finished with a protective coat , 
Shall involve following minimum oporations in manufacture , 

namely :-- - 
( a ) Lovelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks; 
(b ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar) dye/s thus 

impartlog a medium / dark shado ; 
(c) Fat liquoring ; 
(d ) Staking/Boarding ; 
( 0) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
(f) Protective Coat ; 
(g ) Plating/ Embosing ; or Ironing /polisbing ; or Plushwhel ng; 

( in caso of leathers from E .I. stock , oporations of Combi 

dations tanning shall also be involved). 
Shall bo level in substance and soft. Shall be drum dyed and 

shall be finished with a protective coat, including spilts from cow 
and buffalo hides. Shall be drum dyed to uniform and levelshade, 
having suodo nap on the flosh side. The grain side shall be 

shaved and/ or snuffed . 
Shall involvo following minimum operations in manufecture 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm If not specified otherwiso in all portions of a skin or 

hido cxcluding bellies and shanks ; 
(b ) Dyelng : Ieather treated with synthetic (Coal tar ) dyo /s thus 

imparting a medium /dark shade ; 
(c) Fat liquoring; 
(d ) Staking Boarding: 
(c ) Buffing to produce & sucde nap ; 
(f) Raising suodo nap by dry drumming /Plush whooling /Bufng ; 
(B ) Shaving /Doep gnuting of the grain . 
(in case of leathers from e .I. stock , operations of combinations 

tapping shall also be involved ). 


( B ) Suede inished . 
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(ill) Industrial loathers . 


Made usually from lower grade of goat/ calf sheep skins . Chromo 

or combination tanned and shall not shrink linearlly more than 
3 % . after 15 minutes bouling test at 100 C . Chrome conteot 
Cr 203 ininimum 2 . 5 % based on 11 moisture Substance 
mininium 0 . 5 mm but not exceeding 0 6 mm . This substance 
to be verilled with a precision guage where it has 100 divizions 

to 1 min . 
Shall involve following minimum operations in manulucture , 

Damely : 
(a ) Levelling the substance with a vi riation of not inore than 

0 . 2 ram , if not speciticd otherwise , in all portions of a skio 

or bide excluding bellied and shauks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(0 ) Fatliquoring ; 
(d ) Setting; 
(e ) Staking/Boarding ; 
(f) Producing a clean flesh side by mechanical mans ; 
(8 ) Shaving/Doop snuffiing of the grain . 


( iv ) Lloing loathers. 
(1) From cow and buffalo Hides & Ca 

şking , 
Grain Finished lining leathers . 


Usually chrome/ Vegetable / Combination tanned . Thickness shall 
not exceed imm . 
Shall be finished with a protective Coat. 
Shall invovle following minimum operations in manufature : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not moro than 

0 . 2 mm if not specitiod otherwise in all portions of a skin 

or hide excluing bellies and shanks ; 
(b ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar ) dye/s thus 
imparting a medium /dark shade ; 

OR 
Leather dyed in light colour and distinctly different from 

chrumo veg /combinaion tanned crust cleather colour ; 
(c) Fat liquoring ; 
(d ) Setting ; 
(c) Staking /Boarding ; 
(d ) Setting ; 
(e) Staking/ Boarding ; 
(f) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(g ) Protective Coat, 
(1 ) Glazing ; 

OR 
Plating/Embossing ; 
( in case of leathers from E.I. stock operations of combin : tions 

tanning shall also be invovlęd ). 
Usually clirome/vegetable wombination tanned . 
Shall be finished with a protective coat. 
Shall involve following minimum operations in manufacture, 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not as spocified otherwise , in all portions of a skin 

or hide, excluding bellics and shanks ; 
(b ) Dyeing : loather treated with synthotic ( Coal tar) dye /s thug 
imparting a medium /dark shade ; 

OR 
Loathiers dyed in light colour and distincthy different from 

chrome/ veg /combination tanned crust leather colour; 
(c) Fatliquoring : 
( d ) Setting ; 


(2) From Goat/kid /lamb/sheep skings . 

Grain finished lining leathers . 
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(e ) Staking/ Roarding ; 
(f) Produvog a clean fesh side by mechanical means ; 
( g ) Protective Coat ; 
(h ) Glazing : 

OR 
Plating/ Embossing : 
(in case of leathers from E .I. stock , operations of combinations 
tanning shall also be involved ) ; 


( v ) Miscellaneous leathers : 

( 1 ) Chamois leathers , 


Made from goatsheep skins froin which the yrain is removed by 

splitting or shaving . Tanned by processes involving oxidation 
uf fish , marine s o synthetic oils cither el. ly (full oil 
chamois) or first ald hyde tannage and then such oils ( a com 
bination chamcis). Shall be degreased , wrung out dried and 
buffed on both sides to produce a yelvoty nap shall be free from 
dust purticles as far as possible . 
Shall involve following minimum operations in manufature 

namely : 
( a ) Lovelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and hanks ; 
(b ) Staking/ Boardiog ; 
(c ) Buffing to produce a suede nap ; 
(d ) Shaving /Deep snuffing of the grain . 


( 2 ) Laminated leathers , 


Chrome/ combination tanned split Icathers laminated with textile , 

PVC or urothane transfer films. Sometimes acrylic or nitrocel 

lulose films are also used . They is finally plated or unbossed . 
Shall involve following minimuin operations in manufacture , 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not mor : than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide excluding bellies and shanks; 
(b ) Fatliquoring : 
(c ) Şetting ; 
(d ) Staking /Boardng ; 
(0) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(f) Protective Coat; 
(g ) Plating /Embossing ; 

( in case of leathers from E .I. stock , operations of com 
bination tanning shall also be invovlod . 


(3 ) Screen / Blockleathers . 


Made from all types of hides and skins or splits and usually chrome 

vegetable /combination tanned . Screen or block printed ; prin 
ted on the grain or suede side into designs using coal tar dyos/ 
pigments . Shall be suitably fixed so as to bo fast to wet and. 

dry rubbing 
( A ) Shall invoyle followingminimum operations in manufacture , 

on the grain side, namely : 
(a ) Lovelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwiso, in all portions of a 

skin or hide , excluding bellies and shanks. 
(b ) Dyeing : leather treated with gynthetic Coat tar ) dyes 

thus imparting a medium /dark shado ; 


OR 


Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly 
different from chrome/veg / combination tanned crust 
leather colour . 
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(c) Fatilguoring ; 
(d ) Setting ; 
(c ) Staking /Boarding ; 
(f) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
(g ) Protoctivo Cout; 
(h ) Glazlog : 

OR 
Plating/Embossing : 

( in case of leathers from C .I, stock operations of com 

binations stanning shall also be involved ). 
(B ) Shall invovle following mininum oporations in manufacture 

on the suede side, namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not inoro 

than 0 . 2 mm if not specificd otherwise in all portions of 

a skin or hide excluding bollics and shanks; 
(b ) . Combination tanning ; 
(c ) Leather treated with synthetic (Coaltar )dye /s thus impart 
ing a modilim /dark shade ; 

OR 
Dyeing Loathers dyed in light colour and distinctly 
different from chromo/ veg /combination tanned crust 

leather colour; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e) Setting ; 
(f) Staking/ Boarding : 
(8 ) Buffing to produce a suede nap ; 
(h ) Raising a puedo nap by dry drumning /plush wheeling ! 

Buffing 
(i) Shaving/Deep snuffing of tho grain . 
Made from all types of hides and skins of splits and usually chrome 

vegetable combination tanged . 
Flock printed : printod on the grain or suede side with synthetic 

Avres ( ilocks) by suitable techniques. 
(A ) Shall involve following minimum operations 111 manufacture 

on the grain side namely : 
( a ) Lovelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise, in all portions of a 

skin or hide excluding bellio and sbanka ; 
(b ) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar) dyels 

thus imparting a medium / dark shade ; 


4 . Flock printed leathers . 


OR 


Dyeing: Icathors dyod in light colour anit distinctly 
different from chrome/ vcg / combination taoned crust 

leather colour . 
(c) Fatliquoring : 
(d ) Setting ; 
ro ) Staking /Boarding ; 
( f) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 

(in case of leathors from E .I. stock operations of com 
binations tanning shall also be involved ) . 


(B ) Shall Invovlo following minimum operations in manufacturing 

on the suodo side , namely : 
(a ) Lovelling the sub :tanco with a variution of pot inore than 

0 . 2 mm , if not specifled otherwisc, in all portions of 
a skin or hide, excluding bollies and shanks; 
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(6 ) Combination tanning ; 
(c ) Dyolog : loather treated with synthotic (Coal tar) dyo /s 

thus imparting modlum /dark shade ; 


OR 


Dycing : Loathers dyed in light colour and distinctly 
different from chrono/ veg /comblnaslon tanned crust 

leather colour ; 
(d ) Fatliquoring; 
(c) Setting, 
( ) Staking/ Boarding ; 
(5 ) Bufing to produce a suede nap ; 
(h ) Raising a suede nap by dry drumming /plush wheeling / 
Buffing ; 
(1) Shaving/Deep snuffing of the grajn ; 


5 . Pmbossed leathers . 


Made from all types of hideg & skins, including splits ; usually 

chrome/vegetable combination tanned . May be full grain or 
corrected grain . Shall be finished with a protective coat and 
einbossed . 


Shall involve following minimum operation in manufacture, 

namely : 
(a ) Lovelling the substanco with variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise in all portions of a skin 

or hido excluding bellies and shanks; 
(b ) Dyoing ; leather treatod with synthetic (Coal tar) dyo/s thus 

imparting a modlum /dark shade ; 
(c) Fatliquoring ; 
(d ) Setting ; 
( a) Staking /Boarding ; 
(I) Producing a clean Aesh aldo by mechanical means ; 
(B ) Protective Coat ; 
(h ) Glazing ; 


OR 


Plating/ Einbossing. 

(in caso of leathers from 3. I. stock , operations of combinations 
tanning shall also be invoyled ). 


(6 ) Pull -up le .(hers 


Shall be drum dyed and finished with wax/ oil for pull-up cffect & 

finished with a protective coat, Tliis protective coat may or may 
not contain dyo /pigment. Shall produce a distinct pull- up affect 
showing a contract from the base . Leather should retrieve origi 
nal colour on release . Shall invovle following minimum opera 

tions in manufac .ure , namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning, 
(c) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar) dyes thus 

iraparting a medium /dark shade ; 
( d) Fatliquoring ; 
( e) Setting ; 
(f) Staking Boarding ; 
C ) Producing a clean fl -s1 side by mechanical moans ; 
(h ) Protective Cout; 
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(vi) Shoe upper kathers : 
(1) From cow and buffalo Midos 

and Calf skins: 
( A ) Anilino buff calf/ Anilino cow 

calf/anilino sido loatbora . 


Unless otherwise specified , shall be chrome/ combination tanned . 

Leather processed for upper part of footwear , 
Drum dyed and finished with protective coat with visible grain . 

Shall Invovle following minimum operations in manufacture , 
namely : 
(a) Levelling the substanco with a variation of notmore than 0 . 2 
mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin or hido, 

excluding bellicg und shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c) Dyeing : loather treated with synthetic (Coal tar) dye/s thus 
imparting a medium / dark shade ; 

OR 
Dyoing : leathers dyed in light colour and distinctly differont 

from chrome/ vog / combination tanned crust leathor colour ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e ) Sotting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(8 ) Producing a clean flogh side by mechanical moans; 
(h ) Protective Coat; 
(i) Glazing : 

OR 
Plating /Embossing. 
May be full grain or corr cted grain and fiöishco with a 
protective coat. 
Shall invoyle following minimum operations in manufacture , 

namely : 
(a ) Lovelling the substance with a variation of not moro than 

0 . 2 mm , if not specified otherwiso , in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks; 
(b ) Combination tannlog ; 
(c) Dyeing : loathor treated with synthetic ( Coal tar) dye/s thus 

imparting a modium / dark shade ; 


(I) Somi-anilino aniline look /moak anilino 
sides or calf leathorg. 


OR 


Dyeing : leathers dyed in light colour and distinctly different 

from chrome/ veg /combination tanned trust leathor colour ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e) Setting ; 
(f) Staking/Boarding ; 
(8 ) Producing a clean fesh side by mochanical means ; 
(h ) Protective Coat ; 
(i) Glazing; 


OR 


Plating /Embossing; 


( II) Whito /off white loather 


Full grain & finished with a protective coat : 
Shall involve following minimum operations in manufacture, 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of notmore than 0 . 2 

mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin or 

hide, excluding bellies and shanks; 
(b ) Combination tanning; 
( c) Fatliquoring ; 
(d ) Sotting ; 
( ) Staking / Boarding ; 
(1) Produclog a clean flesh side by mechanical means; 
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(b ) Box /WILLOW / coloured calf and side 

leather . 


(c) Rotin / corrected grain /semi- chrome . 

upper kath . rs 


( 8 ) Protective Coat; 
( h ) Plating/Embossing; 

OR 
Ironing/ Polishing ; 
Drum dyed and finished with = protective coet. 
Shall involve following minimum operations in manufacture 

namely : - - 
( a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks; 
(b ) Combination tanning ; 
( c) Dyeing : leather treated with synthetic ( Coal tar) dye s thus 

imparting a medium / dark shade ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e ) Setting; 
(1) Staking/Boarding ; 
(g ) Producing a clean flesh side by mechanicalmeans; 
(h ) Protective Coat; 
(i) Plating/ Embossing ; 

OR 
Glazing ; 
May be full grain or corrected grain . 
shall b : finish :d with protective coat. 
Shall involve following minimum operations in manufacture, 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm ., if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hjde oxcluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c) Dyoing : leather treated with synthetic (Corl tar) dye/s th:us 

imparting a medium / dark shade ; 
( d) Fatliquoring ; 
(c ) Sotting ; 
(f) Staking/Boarding ; 
(8 ) Producing a clean flesh sido by mechanicalmeans ; 
(h ) Protective Coat; 

(1) Plating/ Embossing: 
May be full grain or corrected grain and shall be finished with 

protective coat and embossed . 
Shall involve following minimum operations in manufacture, 

namely : 
(a ) Levelling the substancc with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specifiod otherwise , in all portions of a skin 

or hidc excluding bellics and shanks ; 
(b ) Combination tanging ; 
(c) Dyeing : Icather treated with synthetic (Coal tar) dyc/s 
thus imparting a medium /dark shade ; 

Or 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly diffe 
rent from chrome/veg / combination tanned crust leather 

colour; 
( d ) Fatliquoring ; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking / Boarding ; 


( d ) Embossed printed /Zug grain upper leather . 


- 


- 
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LUL 


( e ) Nappa Softy !Booty upper leather. 


, 

.- .- . - . . 
( g ) Producing a clean fiesli side by mochanicalmcans ; 
( h ) Protective Coat ; 

(i) Plating/ Einbossing . 
Shall bo soft /pliable and shall be finished with protective cout. 
Shall involve following minimum oporations in manufacture 

namely : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwisc , in all portions of a skin 

or hide, excluding bellics and shanks ; 
( b ) Combination tanning ; 
( c) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar ) ( ye 

thus in parting a nicdium / dark shade ; 
( d ) Fatliquoring ; 
(c) Setting ; 
(f) Staking /Boardiog ; 
(8 ) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
(h ) Protective Coat 
(i) Plating/ Embossing , 

OR 
Ironing / Polishing. 


( 1) Patent /Wet look/ Polyurethane 

finished leather . 


Shall be finised with protoctive coat whero topping is done with 

Polyureth [ / vaini: h to giv : a bighly glossy surface . 
Shall involve following minimum operations in manufacture, 

namely : - - 
(a ) Lovelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , If not specificd othorwise, in all portions of a skin 

or hide, excludiog b :llles and shanks ; 
( b ) Conbination tanging ; 
(c) Dyeing : loather treated with synthetic (Cual tar ) dye/s thus 
imparting a msdium /dark shado ; 

OR 
Dyeing : Luther dyed in light colour and distinctly different 

from chrome/ ver /combination tanned crust leather colour ; 
(d ) Fatliquoring : 
( e) Setting ; 
(f) Staking/ Boarding ; 
(8 ) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
( h ) Protective Coat . 


( 5 ) Srankengr :in Rolex lczrhers . 


Shrunkon grain or shrunken pattern produced in tanning or in 

retanning or by any other suitable process and shall bo finished 

with a protective coat. 
Shall involve following minimum operations in inanufacture , 

namely : 
(a ) Lovelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide , excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning; 
(c ) Dyeing : Leathor treated with synthetic ( Coal tar) dyo /s 

thus imparting a medium /dark shade; 
(d ) Fatliquoring ; 
( m) Staking/ Boarding ; 

OR 
Dry drumıning ; 
(f) Producing a clean flesh side by mochagical moang ; 
(8 ) Protective Coat; 
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- 
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- 
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2 


(h ) Hurache/Woven /Mesh Icathers . 


(i) Metallic finish / Pearlised/ Pearl finished 

leather . 


Shall be vegotable /retanned /combination tunned . Shall be 
drum dycd , lightly fatliquored and finished with a protective 

coat , used for insole also 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise , in ull portions of a skin 

orhide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 
(c ) Dyeing : leathor troated with synthetic (Coat tar ) dye /s thus 

imparting a medium /dark shade ; 
(d ) Fatliquering : 
(e ) Setting ; 
(f) Producing a clean flesh side by mechanicalmeans ; 
( 8 ) Protective Coat ; 
(h ) Glazing ; 

OR 
Plating/Embossing ; 
May be full grain or corrected grain , Shall be finished with a 
protective coat where topping is done with metallic or pearl 

esgenço lacqurş . 
Shall involve following minimum operations in manufacture, 
namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks ; 
( b ) Combination tanning ; 
(C ) Dyelog : leather treated with synthetic (Coal tar) dye s thus 
imparting a medium /dark shade. 

OR 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly different 

from chrome/ veg/ combination tanned crust leather colour ; 
(d ) Fatliquring ; 
(e) Setting; 
(f) Staking/ Boarding , 
(8 ) Producing a clean flesh side by mechanicalmeans ; 
(h ) Protective Coat ; 
(i) Plating / Embossing . 


(j) Hunting calf/Suede upper / shoe suede 

Rought out imita ion Sambhar leather . 


Shall ba druin dyed to a level and uniform shade, having the 
required nap on the flesh side. The grain side shall be shaved 
and or snuffcd , Thickness shallnot be less than 1 . 8min . 


Shall involve following minimum operations in manufacture 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of notmore than 

0 .2mm , if not specified otherwisc , in all portions of a skin 

or hide çxcluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning : 
( c) Dyeing : Icather treated with synthetic (Coal tar ) dyels thus 

imparting a medium / dark shade; 
(d ) Futliquoring ; 
(e) Staking / Boarding; 
(f) Buffing to produce a suedo nap ; 
(® ) Raising a sucde nap by dry druniming/ plush wheeling/ Buffing 
(11) Shaving /Deep snuffing of the gralı , 


- 


- 


- -- - 


- 


- 


- 


- - - 


- - 


- - - 


- - - 


- 


- - 


- 


v 


- 
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(K ) Burntshable loather , 


3 
Shall be drum dyed and finished with a coat on the grain which - - 
will produce a distinct glogs on rubbing with 4 darkening of 
the shade. When testod , siould show the presence of wax . 
Shall involve following minimuin operations in manufacture, 

namely : - . . 
(u ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if got specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide , excluding bellies and shanks ; 
( b ) Combination tanning ; 
(c) Dyeing : Icather treated with synthetic ( Coal tar ) dye s thus 

imparting a medium / dark shadc; 
(d ) Fatliquoring ; 
(c ) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(8 ) Producing a clean flesh side by mechanical means ; 
( h ) Burnishable effectand waxcoat. 


( 2 ) Froin goat/Shoep skius. 


(a ) Aolline Upper loather ; 


Made from goat/kid / lamb/shocp skins and shall be chrome/ 

combination tanned , unless otherwise specified , processed . 

for upperpart footwear. 
Durm dyed and finished with protective coat with a visiblo grain 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide , cxcluding billies and shanks; 
(b) Combination tanning ; 
(c) Dyeing : Icather treated with synthetic ( Coal tar) dyo/s 

thus imparting a medium / dark shade ; 


OR 


Dyeing : Leather dyed in light colour and distinctly different 

from chromc/ veg / combination tanned crust leather Colour , 
( d ) Fotliquoring.. 
(c) Setting ; 
(f) Staking/Boarding; 
(8 ) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
(h ) Protectlye Coat; 
(i) Glazing; 
( ) Plating / Embassing ; 

May be full grain or corrected grain . 
Shall involve following minimum operations in manufacture, 

namely : 
( a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide ; excluding bellics and shanks ; 
(b ) Combination tanning ; 

Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar ) dye ) s 
thus imparting a medium /dark shade ; 


(1) Semi-anlline Aniline look / Mock anilino 

upper loather . 


(c ) 


OR 


Dyelng : Leathers dyed in lightcolour and distinctly different 

from chrome/veg/combination tanned crust leather colour; 
(d ) Fatliquoring : 
(c) Setting: 
(f) Staklag /Boarding ; 
(8 ) Producing a clean flesh side by mechanicalmeans ; 
(h ) Protective Coat 
(1) Glazing , 

OR 
Plating/ Embsging . 
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( ii ) White/ Off whito loather. 


Full grain finished with protectivo coat. 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 
namely : 
( a ) Lovelling the substance with a variation of no more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide, excluding bollies and shanks ; 
(b ) Combination tanning; 
(c) Fatliquuring; 
( d) Setting; 
(c ) Staking/ Boarding ; 
(I) Producing a clean flesh side by mechanicalmeans ; 
(8 ) Protective Coat; 
(h ) Plating/ Embossing ; 

OR 
Ironing /Polishing ; 


(b ) Glazod kid /Glazed goat or sleep / 

coloured kid or goat leathers . 


Made from kid / goat/sheep skins. Shall be drum dyed and 
finished with a protective coat . 
Shall involve following minimun operations in manufacture, 

namely , 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning; 
(c) Dyeing : leather treated with synthetic ( Coal tar) dye s thus 

imparting a medium /dark shade; 
(d ) Fatiliqu . ring ; 
(e) Setting ; 
(f) Staking/Boarding : 
(8 ) Producing a clean ficsh side by mechanicalmeans; 
(h ) Protective Coat; 
( i) Glazing ; 


( 0 ) Goat or sheep upper /resin finished kid 

or goat or sheep leathers . 


May be full grain or corrected grajo . Shall be finished with a 

protective coat. 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : 


(a ) Lovelling the substanco with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specificd otherwisc , in all portions of a skin 

or hide excluding bollies and shanks; 
( b ) Combination tanniog ; 
(c ) Dyeing : leather treated with synthetic ( Coallar ) dye/s thus 
impurting a medium /dark shade ; 

Offi 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly difforont 
from chrome/ veg /combination taoned crust leather 

colour ; 
(d ) Fatliquoring ; 
( e) Setting ; 
(f) Staking/Boarding : 
(g) Producing a clean fish side by mechanical means; 
(h ) Protective Coat; 
(1) Plating /Embossing ; 

ER 
Ironing /Polishing . 
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(d ) Nappa /Softy /booty upper leathers. 


Shall be soft/pliable and shall be finished with a protective 
cont. 
Shall involve following miniinum operations in manufacturs , 

namely : — 
(a ) Lovelling the substance with a variation of not moro than 

0 , 2mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide excluding bullies and shanks; 
(b ) Conbination taimng 
(C) Dyeing : leather troated with synthetic (Coal tar ) dye /s 

thus imparting a medium /dark shade ; 
(d ) Fatliquoring; 
(e) Setting : 
(f) Stiking /Boarding ; 
(8) Producing a clean flogh side by mechanical means ; 
(h ) Protective Coat; 
(i) Plating /Embossing ; 


Or 


Ironing /Polishing. 


(e) Patent/Wet look / polyurethane finished 

leathor. 


Shall be finished with protective coat whero topping is done with 

polyurethane/varnish to give a highly glossy surface . 
Shall involve following minimum operations in manufacturo, 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide, excluding bellles and shanks: 
(b ) Combination taming ; 
Dyring : leather treated with synthetic (Coal tar ) dye /s thus 
imparting a medium Jark shade ; 

OR 
Dyeing : Leathers dyed in light colour and distinctly cifferent 

from chronio / veg / combination tanned crust leather colour; 
(d ) Fatliquoriug ; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking/Boarding ; 
(8 ) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
(h ) Protective Coat. 


( 


Shrunken grain / rolax 1 :ather/ crushed 
kid leather . 


Shrunkon grain or shrunken pattern or crushed effect producod 

in tainning or in relanning by any other suitable process . 

Shall be finished with a protective coal. 
Shall involve following minimum operations in manufacture, 
namely : --- 
(a ) Lovelling the substance with a variation of not moro than 

0 . 2 mm , if not specifød otherwise , in all portions of a skin 

or hidc excluJing bellies and shanks; 
(b ) Combination tanning ; 
(c) Dyeing : 1 ather treated with synthetic (Coal tar ) dye s 

thus imparting a medium dark shade ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(c) Sinhing/Boarding ; 
(1) Dry druniminų ; 
( g) Producing it clean Hesh sic? ? by mechanical means; 
(h ) Protective Coat. 


- 


- 


. 


- 
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(8) (i) Gold and silver kid / 


Gold and silver kid : gold or slvor foil papers applied to the 
yuin sufraco of the Icathors with suitable bottoming and 

plated . 
Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : - - 
( a ) Levelling the substance with a variation of not moro than 

0 . 2mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide, excluding bellics and shanks ; 
( b ) Combination tanning ; 
(c) Fatliquoring ; 
(d ) Setting ; 
(e ) Stakiog /Boarding ; 
(f) Producing a clean flosh side by mechanical moans , 
(g) Plating/ Embossing ; 


(ii ) Metallic finished /Poarlised pearl finish 

Icathor. 


Metallic finish /pearl finish leathor: Shall be finished with pro 
tective coat where topping is donc with metallic or peari 

essence lacquers . 
Shall involve the following minimum operations in manufacture, 

namely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hide, excluding bcllies and shanks ; 
( b ) Combination tapning; 
(c) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tør) dyc/; 
thus iinparting a medium /dark shade, 

OR 
Dyeing : Leathers dyod in light colour and distinctly different 

from chrome/veg/combination tanned crust leather colour, 
( d ) Fatliquoring ; 
( e) Settiog ; 
(f) Staking / Boarding ; 
( ) Producing a clçan flesh sido by mechanical moans; 
(b ) Protective Coat ; 
(1) Plating/ Embossing. 


(h ) Morocco leathers , 


Made usually from goat skins by vegetable /combination tanning ; 
Characteristic grain pattern doveloped by hand boarding or by 

mechanical means. 
Shall be druin dyed and finished witb & protective coat. 
Shall involve the following minimum operations in manufacturing, 

namely 
(a ) Lovelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2mm , if not specified otherwise , in all portions of a skin 

or hido excluding bellies and shapks ; 
(b ) Combination tanning; 
(c) Dyeing : leather treated with synthetic (Coal tar) dyos 

thus imparting a medium /dark shado ; 
( d) Sotting ; 
(e) Staking /Boarding ; 
(f ) Producing a clean flesh side by mechanicalmeans ; 
(8 ) Protective Coat; 
(h ) Glazing, 

OR 
Plating/Embossing . 
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(1) Plated /mesh /Woven /Strap Tresce leathers . 


Made from goat skins usually vegetable /combination tanacd , 

lightly fatliquord and toggle dricd . 
Shall involve the following minimum 

operations in manufacture, namely : 
(a ) Lovelling tho subtance with a variation of not more than 

0 , 2mm , if not specified otherwise , in all portions of skin 

or hido, oxcluding bellies and slapks ; 
(1 ) Combination tanning; 
(c) Dyoing : leathor treated with synthetic ( Coul tur) dye /g 

thus imparting a medium /dark shade ; 
(d ) Fatliquoring: 
(@) Setting ; 
(0) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
( D) Protective Coat; 
(h ) Glazing, 

OR 
Plating/Embossing: 


(j) Suede upper /Shoe suode upper leather 


Shall be drum dyed to level and uniforin shade, having suelo 
nap on the flesh side. The grain side shall be shared and lor 

Snuffed 
Shall involve the following minimum operations in manufacture, 
namely : 
(A ) Levolling thu Subytanco with a variation of not more than 

O ?mm , if not specified otherwise, in all portions of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning: 
(c) Dyeing : Leather treated with synthetic ( Coal tar ) dyc/s thus 

imparting a nediuin /dark shade ; 
(d ) Fatliquoring ; 
(e ) Setting ; 
(f) Staking /Boarding ; 
(8 ) Buffing to produce a suede nap ; 
(h ) Raising a suede nap by dry drumming /plush wheeling / 

Buffing ; 
( i) Shaving /Dcep snuffing of the grain . 


(k ) Burnishable leathor 


Shall be druri dyed and finislıcd with a coat on the grain which 

will produce a distinct gloss on rubbing w ]th a slight dorkening 
of the shade. When tested , should show the presence ofwar, 


Shall involve following minimum operations in manufacture , 

namely : - - 
(a ) Levelling the substance with a variution or not more than 

0 .2. nun , if not specified otherwise , in all portion of a skin 

or hide, excluding bellies and shanks ; 
(b ) Combination tanning : 
(c) Dyeing : leather treated with synthetic ( Coal tar ) dye;s thui * 

imparting a medium /dark shade ; 
( d) Fatliquoring , 
(e) Setting ; 
(f) Staking /Bourdiug ; 
(8 ) Producing a clean flesh side by mechanical means; 
(h ) Burnishable effect and wax coat . 
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( vii ) Sale I cather. 

Vogetable tanned sole leather. 


Heavy substance leather made from bullalo or louvy ox hides. 

Shall be fully vegetable tanned . The grain side will he set 

Sonooth and rolled . 
Shall involve following miniinun operations in manufacture, 
namely : 
(a ) l atliquoring ; 


Or 
Qiling : 


(b ) Settiny ; 
(c ) Rolling : 


( viii) Upholstery Lenthet. 
(i) Nippsupholstery / Automobile/Furniture 

upholstery leathers. 


Made from cow and buffalo hides and call skins, goatand sleep 
skins . Shall be chromo/combination tanned and may be 

full grain or corrected grain . Shall be linislied with protective 
coat. 
Shall involve following minimum oporations in manufacture , 
Mainely : 
(a ) Levelling the substance with a variation of not more than 

0 . 2 mm , if not specified otherwise , in all portions of 

skin or hide, excluding bellies and shanks; 
(d ) Dyeing : Leather treated with synthetic (Coal tar ) dyc/s 

thus imparting i medium / clark siadc; 
( c ) Fatliquoring ; 
( d ) Setting ; 
(0 ) Staking /Boarding ; 
(f) Producing a clean fesh side lry mechanical means ; 
(g ) Protective Coat ; 
( 11 ) Glazing , 

OR 
(i) Plating Embossing , 

( in caso of leather from E .I, stock , oporations of conbina 

tions tanning shall also be involved ). 
Note :- Export ofallsuede leuther (all types ) is subject to prior 

certification by the Central Leather Research Institute . 
( ii) Any new type of finished leather not covered above may be 

perinitted for export, subject to testing and certification 
by the Central Leather Research Instituto . 
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[File No. : 1/36/90/ E .I.) 


Sd / 


D .R . MEHTA , Chief Controller of 

Imports & Exports , 


Footnote : - The Principal order published vide notifications .0 . 272 (E),dated the 30th March, 1990 and subscquently 

amended vide : 
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51 . 


17 -4 . 90 . 
25- 4 - 90 . 


330 ( E ) 
340 ( E ) 
359( E ) 
364 ( E ) 
102( E ) 


53 . 
54 . 
55 . 


30 - 4 - 90 , 


4 - 5 - 90 
23-5 -90. 
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458 ( E ) 


5 -6 - 90 . 


463( E ) 
464 ( E ) 
506 ( E ) 
586 ( E ) 
602( E ) 
605 ( E ) 
634 ( E ) 
619 ( E ) 
653( E ) 
656 ( E ) 
668 ( E ) 
670 ( E ) 
677 (E ) 
803( E ) 
807( E ) 
817 (E ) 
819 ( E ) 
866 ( E ) 
885 ( E ) 
886 ( E ) 
920 (E ) 
949 ( E ) 
958 (E ) 
960 (L ) 

50 ( E ) 
156 ( E ) 
165(E ) 
305 ( E ) 
337 ( E ) 
342( C ) 
381( E ) 
435 ( E ) 
464 ( E ) 
466 (E ) 


6 - 6 - 90) 
7 -6 - 90 . 
25 -6 - 90 . 
25 - 7 - 90 , 
31-3-90 . 
1 - 8 - 90 , 
10 - 8 - 90 . 
23 -8-90 , 
21 - 8 -90 . 
27 -8 - 90 , 
30 -8 -90). 
31-8 - 9 . 
4 - 9 - 90 . 
17- 10 - 90 . 
22 -10 -90 . 
23- 10 - 90 . 
25- 10 - 90 , 
14 -11-90 . 
22 -11-90 . 
23 - 11 -90 , 
28 -11- 90 . 
19-12-90 . 
26 - 12 - 90 . 
27- 12- 90 . 


31 - 1 - 91 . 


6 - 3 - 91 
8 - 3 - 91 . 
1 - 5 - 91. 
16-5-91. 
17 -5-91 . 
4 - 6 -91 , 
1- 7 -91 . 
18- 7 -91 
24- 7 -91. 
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- 


- 


- 


- 


- 


Sd / 
B .S . IANETA , Controller of Imporis & Exports . 
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